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  Высокопроизводительные  черновые 
фрезы  с  канавками  на  пластине  для 
дробления  стружки.

w w w . t u n g a l o y . c o m
Tungaloy Report No. 505-G



У с к о р е н н а я  о б р а б о т к а



Фрезерование.

TungTri-Shred - это  популярная серия продукта 
Tung-Tri c канавками на пластине для дробления 
стружки.
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4 TungTri-Shred

  Черновая   длиннокромочная  фреза 
эффективна для снижения вибраций.

Антивибрационный дизайн пластин.
- Волнистая режущая кромка обеспечивает получение мелкой сегментной стружки.

Простая в использовании конструкция фрезы.
- Каждое   последующее   гнездо  под   пластину 
смещено  в радиальном направлении в корпусе 
фрезы.  Такое  расположение  гарантирует,  что 
пластина  в  смежной  канавке удаляет гребень, 
оставленный  предыдущей  пластиной.  
  Таким   образом   поверхность   обработанной 
стенки  близка  к  плоской.
  - Все режущие кромки режущих пластин

   идентичны. 

- Нижняя пластина имеет  усиленнный угол.

Зона - 3

Зона - 2

Зона - 1

Усиленный угол
Нижняя пластина

-  Треугольная форма пластины и посадочное место в корпусе фрезы,
  обеспечивают    надежное    крепление    и   стабильность    черновой
  обработки. 

Обычный
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Низкие силы резания благодаря канавкам на режущей кромке.

TCMT-NMJ

TCGT-MJ

           Применимо для чистовой обработки уступов.
- Низкая сила резания благодаря большому переднему углу.
- Точное позиционирование пластин на корпусе фрезы гарантирует
 минимальные уступы при обработке. 

Производительность резания.

Большие уступыМалые уступы

Фреза
Пластина
Обраб. материал 
Скорость резания 
Ширина резания 
Станок

: LPTC16M080B32.0L076R04 (øDc = 80 мм, z = 4) 
: TCMT160620PDER-NMJ
: 42CrMo4 / SCM440H (270HB)
: Vc = 100 м/мин.
: ap = 70 мм.
: Вертикальный ОЦ (BT50, 37 кВт.)

Ш
ир

ин
а 

ре
за

ни
я:

 a
e 

(м
м.

)

Подача на зуб: fz (мм/зуб)

Конкурент, 
обычный.

Сравнение возможностей.

Варианты пластин.
2 типа пластин для черновой и чистовой обработки устанавливаются в один корпус.

Конкурент TungTri-Shred может обработать более широкую плоскость.
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Производительность резания.

Корпус фрезы
Пластина
Обраб. материал 
Скорость резания 
Подача на зуб   
Глубина резания   
Ширина резания 
Охлаждение
Оборудование 
Операция
Критерий стойкости

: LPTC16M080B32.0L076R04 (øDc = 80 мм, z = 4) 
: TCMT160620PDER-NMJ AH3135
: S55C / C55 (200HB)
: Vc = 150 м/мин.
: fz = 0.18 мм/зуб.
: ap = 10 мм.
: ae = 40 мм.
: без СОЖ 
: Вертикальный ОЦ, BT50, 30кВт.
: Тяжелая прерывистая обработка
: Появление сколов

Конкурент

Дл
ин

а 
ре

за
ни

я 
( м

.)

Стойкость инструмента.

Корпус фрезы
Пластина
Обраб. материал 
Скорость резания 
Подача на зуб      
Глубина резания   
Ширина резания 
Охлаждение
Оборудование 
Операция
Критерий стойкости

: LPTC16M080B32.0L076R04 (øDc = 80 мм, z = 4) 
: TCGT160608PDER-MJ AH3135
: SCM440 / 42CrMo4 (270HB)
: Vc = 150 м/мин.
: fz = 0.15 мм/зуб.
: ap = 10 мм.
: ae = 40 мм.
: без СОЖ
: Вертикальный ОЦ, BT50, 30кВт.
: Тяжелая прерывистая обработка
: Появление сколов

Дл
ин

а 
ре

за
ни

я 
( м

.)

Углеродистая сталь и 
стружколом NMJ. 

Конкурент

Легированная сталь и 
стружколом MJ 
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TungTri-Shred LPTC16

Lf
ℓ b

øD
b

ødaøD
c

Макс. ap

Макс. ap    øDc      Z эфф. z øDb Lf ød ℓ a b Kg

61.0 63.00 3 12 59 85.0 25.400 26.00 9.50 6.00 1.25 CAP-CM12X1.75X50              TC*T16                        

61.0 63.00 3 12 59 85.0 27.000 22.00 12.40 7.00 1.24 CAP-CM12X1.75X50              TC*T16                        

76.0 80.00 4 20 76 100.0 31.750 32.00 12.70 8.00 2.44 CM16X75                       TC*T16                        

Обозначение 

LPTC16J063B25.4L061R03 

LPTC16M063B27.0L061R03 

LPTC16J080B31.7L076R04 

LPTC16M080B32.0L076R04 76.0 80.00 4 20 76 100.0 32.000 25.00 14.40 8.00 2.46 CM16X75                       TC*T16                        

 TS 40B100I  BT15S H-TB2W

w w w . t u n g a l o y . c o m

У с к о р е н н а я  о б р а б о т к а

Фреза черновая насадного типа.

Черновая длиннокромочная фреза с канавками для дробления стружки.

InsertC.bolt

Запасные части

Зажимной винт
Бита Torx

Ключ
Рукоятка
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øDb

øDc

ød
a

b l
Lf

ap

90°

Макс. ap        øD c z  øDb Lf ød ℓ a b кГ.
16.0 50.00 4 41 40.0 22.000 20.00 10.40 6.30 0.29

16.0 63.00 5 41 40.0 22.000 20.00 10.40 6.30 0.44

16.0 80.00 6 46 50.0 25.400 26.00 9.50 6.00 0.88

16.0 80.00 6 50 50.0 27.000 22.00 12.40 7.00 0.90

16.0 100.00 7 60 50.0 31.750 26.00 9.50 6.00 1.38

Обозначение 

TPTC16M050B22.0R04 

TPTC16M063B22.0R05 

TPTC16J080B25.4R06 

TPTC16M080B27.0R06 

TPTC16J100B31.7R07 

TPTC16M100B32.0R07 16.0 100.00 7 60 50.0 32.000 28.50 14.40 8.00 1.35

Центр. болт Пластина 

FSHM10-40H   TC*T16               

CM10X30H   TC*T16 

CM12X30H    TC*T16               

CM12X30H    TC*T16               

TMBA-M16H  TC*T16               

TMBA-M16H         ТC*T16               

 TS 40B100I  BT15S H-TB2W

TungTri-Shred TPTC16

Фреза -  насадной тип.

Черновая  фреза с канавками для дробления стружки.

Запасные части

Зажимной винт
Бита Torx 

Ключ
Рукоятка
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TungTri-Shred EPTC16

90°
ap

Lf ℓs
L

øD
c

øD
s

Макс. ap øDc z  øDs ℓs Lf L кГ
16.0 50.00 4 32.0 80.0 40.0 120.0 0.80 TC*T16

Обозначение 

EPTC16M050C32.0R04 

EPTC16M050C42.0R02L 16.0 50.00 2 42.0 310.0 50.0 360.0 3.80 TC*T16

 TS 40B100I  BT15S H-TB2W

w w w . t u n g a l o y . c o m
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Фреза для обработки уступов с канавками для дробления стружки. 

Фреза -  концевой тип.

Пластина

Запасные части

Зажимной винт
Бита Torx 

Ключ
Рукоятка
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A

T

bs
ød

rε

a pTCMT-NMJTCGT-MJ

Mакс. 
ap

A dø T rε bs AH3135 AH120Обозначение 

TCGT160608PDER-MJ 16 16 13.7 5.8 0.8 1 • • •• • •

TCMT160620PDER-NMJ 16 16 13.3 5.8 2 2 • • •• • •

P M K S P M K S

ISO

 - 300 HB AH3135 NMJ* 100 - 250 0.08 - 0.15

 - 300 HB AH3135 MJ 100 - 250 0.08 - 0.2

 - 300 HB AH3135 NMJ* 100 - 230 0.08 - 015

 - 300 HB AH3135 MJ 100 - 230 0.08 - 0.2

30 - 40 HRC AH3135 NMJ* 100 - 180 0.08 - 0.15

30 - 40 HRC AH3135 MJ 100 - 180 0.08 - 0.2

- AH3135 NMJ* 90 - 200 0.08 - 0.15

- AH3135 MJ 90 - 200 0.08 - 0.2

150 - 250 HB AH120 NMJ* 140 - 250 0.08 - 0.15

150 - 250 HB AH120 MJ 140 - 250 0.08 - 0.25

150 - 250 HB AH120 NMJ* 140 - 250 0.08 - 0.15

150 - 250 HB AH120 MJ 140 - 250 0.08 - 0.25

- AH120 NMJ* 20 - 60 0.08 - 0.15

- AH120 MJ 20 - 60 0.08 - 0.18

- AH120 NMJ* 20 - 40 0.08 - 0.13

- AH120 MJ 20 - 40 0.08 - 0.15

Пластины.

•• Первый выбор.

Стандартные режимы резания.

Низкоуглеродистая сталь
C15, C20, и т.д.

Углеродистая сталь. Легированная сталь    
C55, 42CrMoS4, и т.д.

Термообработанная сталь         
NAK80, PX5, и т.д.

Нержавеющая сталь
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, и т.д.

Серый чугун
(FC250 / 250, FC300 / 300, и т.д.)

Высокопрочный чугун       
400-15, 600-3, и т.д.

Титановые сплавы 
(Ti-6AI-4V, и т.д.)

Жаропрочные сплавы 
( Инконель718, и т.д.)

Первый выбор

Чистовая обраб.

Первый выбор

Чистовая обраб.

Первый выбор

Чистовая обраб.

Первый выбор

Чистовая обраб.

Первый выбор

Чистовая обраб.

Первый выбор

Чистовая обраб.

Первый выбор

Чистовая обраб.

Первый выбор

Чистовая обраб.

Стружколом Скор. резания
Vc (м/мин.)

Подача на зуб
fz (мм/зуб.)

Материал обработки СплавТвердость Приоритет

* При использовании стружколома NMJ , пожалуйста установите подачу менее 0,15 мм /зуб.
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Низкие силы резания TungTriShred 
позволяют увеличить производительность   

на 25% .

С
ко

ро
ст

ь 
по

да
чи

 (
мм

/м
ин

.)

Конкурент

Примеры обработки.

SS400 SCSiMn2H

Деталь станка

Обработка уступов
воздух

Портальный ОЦ, BT50

Кронштейн     Тип детали
Державка
Пластина
Сплав

Обрабатываемый 
материал.

Результат

Ре
ж

им
ы

   
ре

за
ни

я

Скор.резания: Vс ( м/мин.)
Подача на зуб: fz  (мм/зуб)
Скор. подачи: Vf (мм/мин.)
Глубина резания: ар (мм.)
Ширина резания: ае (мм.)
Операция
Охлаждение
Станок

Обработка уступов
воздух

Вертикальный ОЦ, BT40

Сила резания TungTri-Shred ниже, чем у 
конкурента, что позволяет увеличить 

производительность на 15%. Это приводит к 
снижению себестоимости обработки.

С
ко

ро
ст

ь 
съ

ем
а 

ме
та

лл
а

(с
м3

/м
ин

.)

Конкурент

300 E1101

Обработка уступов
воздух

Портальный ОЦ, BT50

Конкурент
Меньший  размер  сегментов  стружки  и низкие 
силы резания повышают стойкость инструмента 
в 1,5 раза.

С
то

йк
ос

ть
 ( 

де
т/

кр
ом

ка
)

Низкие  силы резания позволяют добиться 
повышения производительности в 1,5 раза. 
Качество обработки - высокое.

Конкурент

Фланец Рельс

Обработка уступов
водорастворимый тип

Горизонтальный ОЦ, BT40

С
ко

ро
ст

ь 
съ

ем
а 

ме
та

лл
а

(с
м3 /м

ин
.)

      Тип детали
Державка
Пластина
Сплав

Обрабатываемый 
материал.

Результат

Ре
ж

им
ы

   р
ез

ан
ия

Скор.резания: Vс (м/мин.)
Подача на зуб: fz  (мм/зуб)
Скор. подачи: Vf (мм/мин.)
Глубина резания: ар (мм.)
Ширина резания: ае (мм.)
Операция
Охлаждение
Станок

150 (Конкурент  : Vc = 105) 135 (Конкурент: Vc = 126)
0.33 (Конкурент: fz = 0.3)

125 (Конкурент: Vc = 57)

15

Повышение
производи- 
тельности         
в 1,5 раза.

Стойкость
выше 

в 1,5 раза.

Повышение
производи- 
тельности         
в 1,25 раза.

Повышение
производи- 
тельности         

на 15%.
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(Shanghai) Co.,Ltd.
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Fax: +86-21-3621-1918
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 www.tungaloy.co.jp/tspl

Tungaloy India Pvt. Ltd.
Indiabulls Finance Centre,
Unit # 902-A, 9th Floor,
Tower 1, Senapati Bapat Marg,
Elphinstone Road (West),
Mumbai -400013, India
Phone: +91-22-6124-8804 
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153-788 Seoul, Korea
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Tungaloy Australia Pty Ltd
PO Box 2232, Rowville, 
Victoria 3178, Australia
Phone: +61-3-9755-8147 
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www.tungaloy.com.au

PT. Tungaloy Indonesia
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Cibitung 
Bekasi 17510, Indonesia
Phone: +62-21-8261-5808 
Fax: +62-21-8261-5809
www.tungaloy.co.jp/id

Tungaloy Corporation (Head offi ce)
11-1 Yoshima-Kogyodanchi
Iwaki-city, Fukushima, 970-1144 Japan
Phone: +81-246-36-8501 
Fax: +81-246-36-8542
www.tungaloy.co.jp

Tungaloy America, Inc.
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Arlington Heights,IL 60004, U.S.A.
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www.tungaloyamerica.com

 Tungaloy Canada
432 Elgin St. Unit 3
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