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Обработка канавок и отрезка.

Наиболее эффективный многофункциональный 
инструмент   для   обработки  канавок  и  отрезки.

w w w . t u n g a l o y . c o m 
Tungaloy Report No. 424-G



      Ускоренная     обработка



w w w . t u n g a l o y . c o m

Обработка канавок и отрезка.

   Уникальная   самозажимная  система   повышает 
жесткость инструмента, что приводит к превосходной 
работе  на  высоких режимах механической обработки. 
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Уникальное крепление пластины

- Легкая и надежная система крепления пластины.
- Высокая устойчивость к боковой нагрузке.
- Плавный и надежный отвод стружки.

Безопасный и уникальный зажим 
пластины   гарантирует  надежную 
механическую  обработку канавок.

Обработка наружных канавок и точение.

Обработка торцевых 
канавок и точение.

Отрезка 

Обработка внутренних 
канавок и точение.

Один тип пластины можно использовать для отрезки, 
обработки   канавок  и  точения.
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У с к о р е н н а я  о б р а б о т к а

Новинка

Новинка

Новинка

2 вида стружколомов для широкого применения.

Тип EGM Тип ETX       
Канавка и точение

Ширина: 4, 5, 6 мм. 
Сплав: AH725

Канавка и отрезка 
Ширина: 4 мм.
Сплав: AH725

Торцевое лезвие и инструментальный блок.

Тип CHP - державки с подводом СОЖ под высоким давлением.

- Регулируемый вылет ( макс. длина = 65 мм.)
- Легкая установка по гравированной шкале.
- Отличная производительность в обработке 
канавок и точения.
- Высокая жесткость лезвия (h2 > h1) при обработке 
глубоких канавок.

- Оптимизированный 
выступ идеально 
контролирует стружку 
при обработке канавок 
и точения.

- Глубокая  впадина  делает  стружку  более  узкой, 
чем размер паза, благодаря чему улучшается отвод 
стружки из зоны резания.
- Прямой  передний  край  делает  нижнюю  часть 
канавки плоской.

-  Хладагент   направляется  на  передний  край, 
что приводит к улучшению стружкодробления 
и    увеличению    срока   службы   инструмента.

Торцевое лезвие

Макс. глубина: 65 мм.

h2 > h1: высокая жесткость

Моноблок

h 2 h 1
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Ширина канавки: W (мм.)

Ширина канавки: W (мм.)

Стандартная подача при 
обработке канавок.

Стандартная подача при 
обработке канавок.

Гл
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а 
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на

вк
и

a p
 (м

м.
)

Подача: f (мм/об.)

Стандартная   подача   при 
обработке канавок и точении.

Область применения пластин.

Тип ETX 

Тип EGM 

Наружное НаружноеВнутреннее ВнутреннееПо торцу По торцу

Применение

Пластина
   Отрезка

Обработка канавок Точение

- Универсальный   сплав  PVD  подходит   для   широкого 
диапазона обрабатываемых материалов
- Отличный баланс между износом и стойкостью к излому

Сталь     Нержавеющая
сталь

Сплавы.
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У с к о р е н н а я  о б р а б о т к а

ar = 20 мм.

ar = 30 мм.

ar = 40 мм.

ar = 50 мм.

200

100

0
0.1

0.1 0.1

0.2

0.2 0.2

0.3

0.3 0.3

0.4

0.4 0.4

200

100

0
0.1 0.2 0.3 0.4

ar = 20 мм.

ar = 30 мм.

ar = 40 мм.

ar = 50 мм.

ar = 50 мм.

ar = 40 мм.
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ar = 40 мм.

ar = 30 мм.

ar = 20 мм.
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a : 20 мм.
b : 30 мм.
c : 40 мм.
d : 50 мм.

a

b

c

d

Область применения новых лезвий для обработки канавки.

Обработка канавок.

Точение

W = 4 и 5 мм. W = 6 мм.

С
ко

ро
ст

ь 
ре

за
ни

я:
 V

c (
м/

ми
н.

)

Подача: f (мм/об.)

Подача: f (мм/об.) Подача: f (мм/об.)

С
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ь 
ре
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я:
 V

c (
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н.

)

Подача: f (мм/об.)

W = 6 мм.
Vc = 120 (м/мин.)

Гл
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а 

ре
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я:

 a
p (

мм
.)

W = 4 и 5 мм.     
Vc = 120 (м/мин.)

Гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я:

 a
p (

мм
.)
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Vc = 180 м/мин.
f = 0.12 мм/об.

Vc = 100 м/мин.
f = 0.10 мм/об.

Vc = 80 м/мин.
f = 0.07 мм/об.

ap = 2.5 мм.
f = 0.20 мм/об.

ap = 1.0 мм.
f = 0.10 мм/об.

Vc = 150 м/мин.
f = 0.12 мм/об.

Vc = 100 м/мин.
f = 0.10 мм/об.

Vc = 80 м/мин.
f = 0.07 мм/об.

ap = 2.5 мм.
f = 0.20 мм/об.

ap = 1.0 мм.
f = 0.10 мм/об.

ap = 2.5 мм.
f = 0.15 мм/об.

ap = 2.5 мм
f = 0.15 мм/об.

Отвод стружки - тип ETX

Производительность резания.

Торцевая канавка. : ETX4-040
: W = 4 мм.

Пластины
Ширина 

Нержавеющая сталь
(SUS304 / X5CrNi18-9)

Углеродистая сталь 
(S45C / C45)

Охлаждение : водорастворимый тип

Подача: f (мм/об.)

С
ко

ро
ст

ь 
ре

за
ни

я:
 V

c (
м/

ми
н.

)

Подача: f (мм/об.)

Точение по торцу. : ETX4-040
: Vc = 120 м/мин.

Пластина 
Скорость резания

Нержавеющая сталь
(SUS304 / X5CrNi18-9)

Углеродистая 
сталь (S45C / C45)

Подача: f (мм/об.)

Гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я:

 a
p (

мм
.)

Подача: f (мм/об.)

С
ко

ро
ст

ь 
ре

за
ни

я:
 V

c (
м/

ми
н.

)

Гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я:

 a
p (

мм
.)

Охлаждение : Водорастворимый
тип
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Внешняя

После обработки 100 канавок. 

0.7 М  Па 7 MП а

Внешняя

После обработки 7 канавок. 

0.7 М  Па 7 М  Па

160 м/мин.

   80 м/мин.

Vc / f 0.1 мм/об. 0.15 мм/об. 0.2 мм/об.

Отрезка (ø50 мм.)

Контроль стружки - EGM. 

: EGM4-030
: W = 4 мм.

Пластина
Ширина 

Материал обработки : SCM440

Стойкость инструмента - для обработки с подачей СОЖ под высоким давлением.

SCM440

Инконель 718

: EGP32-4D-CHP + CTBU25-32-CHPДержавка 
Пластина : ETX4-040 / AH725  
Материал обработки : SCM440 / 42CrMo4 (ø120)

Ширина канавки   : W = 4 мм. 
Глубина канавки   : 25 мм. 
Скорость резания : 160 м/мин.
Подача      : 0.15 мм/об.

: EGP32-4D-CHP + CTBU25-32-CHPДержавка 
Пластина : ETX4-040 / AH725  
Материал обработки : SCM440 / 42CrMo4 (ø120)

Ширина канавки   : W = 4 мм. 
Глубина канавки   : 25 мм. 
Скорость резания : 160 м/мин.
Подача   : 0.15 мм/об.

100

Количество канавок

Количество канавок

Внешняя

Внутренняя (0.7 МПа)
Внутренняя (7 МПа)

Внешняя
Внутренняя (0.7 МПа)
Внутренняя (7 МПа)
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10 15 20 25 32

10 12 20 25 30 32 35
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1 32

A

A

B

BBB

Максимальная глубина канавки.

Сравнение наружной глубины паза (моноблочного типа)

Ширина канавки:
W (мм.)

Тип

Обычный

Обычный

Обычный

Обычный

Обычный

Обычный

Сравнение глубины торцевых канавок (моноблочного типа)

Максимальная глубина канавки: ar (мм.)

Максимальная глубина канавки: ar  (мм.)

Ширина канавки:
W (мм.)

Тип

Процедура установки и снятия пластины.

Поворот ключа
Вытолкнуть 
пластину из гнезда.

Освободить
пластину.

Вставьте пластину в
гнездо.

Поверните ключ и 
зафиксируйте пластину.
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У с к о р е н н а я  о б р а б о т к а

arf b
hh1

w

L1 øDмакс.
øDмин.

W øDm øDмакс.  ar h1 b h L1 f

4 30 35 15 20 20 20 125 20.5 E**4...

4 30 35 15 25 25 25 150 25.5 E**4...

4 35 45 22 20 20 20 125 20.5 E**4...

4 35 45 22 25 25 25 150 25.5 E**4...

4 45 55 25 20 20 20 125 20.5 E**4...

4 45 55 25 25 25 25 150 25.5 E**4...

4 55 75 25 20 20 20 125 20.5 E**4...

4 55 75 25 25 25 25 150 25.5 E**4...

4 75 120 25 20 20 20 125 20.5 E**4...

4 75 120 25 25 25 25 150 25.5 E**4...

4 120 200 25 25 25 25 150 25.5 E**4...

4 200 500 25 25 25 25 150 25.5 E**4...

5 35 45 25 25 25 25 150 25.5 ETX5...

5 45 55 25 25 25 25 150 25.5 ETX5...

5 55 75 25 25 25 25 150 25.5 ETX5...

5 75 120 32 25 25 25 150 25.5 ETX5...

5 120 200 32 25 25 25 150 25.5 ETX5...

5 200 500 32 25 25 25 150 25.5 ETX5...

6 40 55 25 25 25 25 150 25.5 ETX6...

6 55 75 25 25 25 25 150 25.5 ETX6...

6 75 120 32 25 25 25 150 25.5 ETX6...

6 120 200 32 25 25 25 150 25.5 ETX6...

Обозначение 

ETFR/L2020-4T15-030035 

ETFR/L2525-4T15-030035 

ETFR/L2020-4T22-035045 

ETFR/L2525-4T22-035045 

ETFR/L2020-4T25-045055 

ETFR/L2525-4T25-045055 

ETFR/L2020-4T25-055075 

ETFR/L2525-4T25-055075 

ETFR/L2020-4T25-075120 

ETFR/L2525-4T25-075120 

ETFR/L2525-4T25-120200 

ETFR/L2525-4T25-200500 

ETFR/L2525-5T25-035045 

ETFR/L2525-5T25-045055 

ETFR/L2525-5T25-055075 

ETFR/L2525-5T32-075120 

ETFR/L2525-5T32-120200 

ETFR/L2525-5T32-200500 

ETFR/L2525-6T25-040055 

ETFR/L2525-6T25-055075 

ETFR/L2525-6T32-075120 

ETFR/L2525-6T32-120200 

ETFR/L2525-6T32-200500 6 200 500 32 25 25 25 150 25.5 ETX6...

ECW-456EF

Обозначение  
ETFR/L20... 
ETFR/L25... ECW-456EF

EasyMulti-Cut  ETFR/L 

Державки для обработки торцевых канавок и точения.

Пластины

Запасные части
Ключ*

Показано правое (R) исполнение.

*Заказывается отдельно.

Державки -  для обработки торцевых канавок.
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W øDm øDмакс. ar h b 1L h1 f

4 30 35 15 25 25 150 25 25.5 E**4                          

4 35 45 22 25 25 150 25 25.5 E**4                          

4 45 55 25 25 25 150 25 25.5 E**4                          

4 55 75 25 25 25 150 25 25.5 E**4                          

4 75 120 25 25 25 150 25 25.5 E**4                          

4 120 200 25 25 25 150 25 25.5 E**4                          

Обозначение 

ETFR2525-4T15-030035-CHP 

ETFR2525-4T22-035045-CHP 

ETFR2525-4T25-045055-CHP 

ETFR2525-4T25-055075-CHP 

ETFR2525-4T25-075120-CHP 

ETFR2525-4T25-120200-CHP 

ETFR2525-4T25-200500-CHP 4 200 500 25 25 25 150 25 25.5 E**4                          

Обозначение 
ETFR...-CHP ECW-456EF

øDмакс.
øDмин.

b
hh1

arf
w

L1

EasyMulti-Cut  ETFR-CHP

Новинка

Державки -  для обработки торцевых канавок.

 Державки для обработки торцевых канавок с каналами для подачи СОЖ
под высоким давлением.

Показано правое (R) исполнение.

Ключ*

Запасные части.

*Заказывается отдельно.

Пластины
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У с к о р е н н а я  о б р а б о т к а

h

h1

L1w

b

150˚

øDмакс.

W øDмакс. h1 b h L1

EGP26-4D 4 80 21.4 3.2 26 150 E**4... CTBU**-26

EGP32-4D 4 100 24.9 3.2 32 150 E**4... CTBU**-32

EGP32-5D 5 120 24.9 4 32 150 ETX5... CTBU**-32

EGP32-6D 6 120 24.9 5.2 32 150 ETX6... CTBU**-32

ECW-456EF

Обозначение  
EGP26-4D 

EGP32 ... ECW-456EF

b

L1L2
L3

h4
h3

h2h1h

h1 b h L1 h2 h3 h4 L2 L3

CTBU20-26 21.4 4 26 86 20 9 43 21 38 EGP26

CTBU25-26 21.4 4 26 110 25 5 45 23 42 EGP26

CTBU20-32 24.8 5.3 32 100 20 13 50 19 38 EGP32

CTBU25-32 24.8 5.3 32 110 25 8 50 23 42 EGP32

CTBU32-32 24.8 5.3 32 110 32 5 54 29 48 EGP32

CM6x30-S CT-86 P-5

CM6x30-S CT-100 P-5

CM6x30-S CT-105 P-5

CM6x30-S CT-110 P-5

З а п а с н ы е  ч а с т и . 
Обозначение          
CTBU20-26 
CTBU25-26 
CTBU20-32 
CTBU25-32 
CTBU32-32 CM6x30-S CT-110 P-5

EasyMulti-Cut  EGP 

EasyMulti-Cut  CTBU 

Лезвия -  для отрезки.

Регулируемое лезвие для глубоких канавок и отрезки.

Обозначение Пластина      Блок

Запасные части.
Ключ*

*Заказывается отдельно.

Инструментальный блок для лезвий типа EGP 

Инструментальный блок для  лезвия EGP.

Обозначение Лезвие

Зажимной винт Зажим Ключ
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     L1

ar

f b
hh1

w

ребро

W  ar h1 b h L1 f

ETER/L2020-4T25 4 25 20 20 20 125 20.4 E**4...

ETER/L2525-4T25 4 25 25 25 25 150 25.4 E**4...

ETER/L3232-4T30 4 30 32 32 32 170 32.4 E**4...

ETER/L2020-5T25 5 25 20 20 20 125 20.4 ETX5...

ETER/L2525-5T32 5 32 25 25 25 150 25.4 ETX5...

ETER/L3232-5T32 5 32 32 32 32 170 32.4 ETX5...

ETER/L2525-6T35 6 35* 32 32 32 150 25.4 ETX6...

ETER/L3232-6T35 6 35** 32 32 32 170 32.4 ETX6...

 ETER/L2020-4T25 ECW-456EF

ETER/L2525-4T25 ECW-456EF

ETER/L3232-4T30 ECW-456EF

ETER/L2020-5T25 ECW-456EF

ETER/L2525-5T32 ECW-456EF

ETER/L3232-5T32 ECW-456EF

ETER/L2525-6T35 ECW-456EF

ETER/L3232-6T35 ECW-456EF

EasyMulti-Cut  ETER/L

Державки - для обработки наружных канавок.

Наружные державки для обработки канавок и точения.

Обозначение  Пластины Ребро 

Запасные части.

* Maкс. ø170
**Maкс. ø340

   Ключ*Обозначение

Показано правое (R) исполнение.

*Заказывается отдельно.

без ребра

без ребра

без ребра

без ребра

без ребра

без ребра

с ребром

с ребром
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У с к о р е н н а я  о б р а б о т к а

L2

L1

ar

f øD
s

h

øDm
w

W øDm  ar øDs h L1 f 2L

 ETIR/L16-4T06-D200 4 20 6 16 15 160 15 40 E**4...

 ETIR/L20-4T06-D250 4 25 6 20 18 160 17 40 E**4...

 ETIR/L25-4T09-D320 4 32 9 25 23 200 22.5 40 E**4...

 ETIR/L32-4T11-D400 4 40 11 32 30 250 28 60 E**4...

 ETIR/L32-5T11-D400 5 40 11 32 30 250 28 60 ETX5...

 ETIR/L32-6T11-D400 6 40 11 32 30 250 28 60 ETX6...

ECW-456l

ECW-456l

ECW-456EF

Обозначение
 ETIR/L16-4T06-D200 
 ETIR/L20-4T06-D250 
 ETIR/L25-4T09-D320 

 ETIR/L32...

герметичная крышка (внутренний винт) 
CA-16(M6)

CA-20(M6)

CA-25(R1/8”)

CA-32(R1/8”) ECW-456EF

EasyMulti-Cut  ETIR/L 

Державки -  для обработки внутренних канавок.

Внутренние державки для обработки канавок и точения.

Обозначение  Пластины

Ключ*

Запасные части

Показано правое (R) исполнение.

*Заказывается отдельно.
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f

L1

ar

øDмин.
øDмакс.

W øDm øDмакс. f L1 мин. ar макс. ar

EFPR/L-4-030035 4 30.0 35.0 13.6 125.0 18 50 E**4                          

EFPR-4-035045 4 35.0 45.0 13.6 125.0 18 50 E**4                          

EFPR-4-045055 4 45.0 55.0 13.6 125.0 18 50 E**4                          

EFPR-4-055075 4 55.0 75.0 13.6 125.0 18 50 E**4                          

EFPR-4-075120 4 75.0 120.0 13.6 140.0 18 65 E**4                          

EFPR-4-120200 4 120.0 200.0 13.6 140.0 18 65 E**4                          

EFPR-4-200500 4 200.0 500.0 13.6 140.0 18 65 E**4                          

EFPR-5-035045 5 35.0 45.0 13.6 125.0 19 50 ETX5                          

EFPR-5-045055 5 45.0 55.0 13.6 125.0 19 50 ETX5                          

EFPR-5-055075 5 55.0 75.0 13.6 125.0 19 50 ETX5                          

EFPR-5-075120 5 75.0 120.0 13.6 140.0 19 65 ETX5                          

EFPR-5-120200 5 120.0 200.0 13.6 140.0 19 65 ETX5                          

EFPR-5-200500 5 200.0 500.0 13.6 140.0 19 65 ETX5                          

EFPR-6-045055 6 45.0 55.0 13.6 125.0 20 50 ETX6                          

EFPR-6-055075 6 55.0 75.0 13.6 125.0 20 50 ETX6                          

EFPR-6-075120 6 75.0 120.0 13.6 140.0 20 65 ETX6                          

EFPR-6-120200 6 120.0 200.0 13.6 140.0 20 65 ETX6                          

EFPR/L-6-200500 6 200.0 500.0 13.6 140.0 20 65 ETX6                          

Обозначение 
EFPR/L... ECW-456I

Торцевое лезвие  EFPR/L

Новинка

Лезвия для обработки торцевых канавок.

Регулируемое лезвие для обработки торцевых канавок

Обозначение Пластина

Показано правое (R) исполнение.

   Ключ*

Запасные части

*Заказывается отдельно.
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f

h
h2bL2

L1

5/16’’-24UNF

W øDm h b h2 L2 L1

4                             30.0 25.0 23.0 7.6 26.0 110.0 EFPR/L-4-030035           

4, 5                           35.0 25.0 23.0 7.6 26.0 110.0 EFPR/L-4/5-035045      

4, 5                           45.0 25.0 23.0 7.6 26.0 110.0 EFPR/L-4/5-045055      

4, 5                           55.0 25.0 23.0 7.6 24.0 110.0 EFPR/L-4/5-055075      

4, 5                           75.0 25.0 23.0 7.6 22.0 110.0 EFPR/L-4/5-075120      

4, 5                           120.0 25.0 23.0 7.6 21.0 110.0 EFPR/L-4/5-120200      

 Обозначение 

CTBU25-030-4-CHP 

CTBU25-035-4/5-CHP 

CTBU25-045-4/5-CHP 

CTBU25-055-4/5-CHP 

CTBU25-075-4/5-CHP 

CTBU25-120-4/5-CHP 

CTBU25-200-4/5-CHP 4, 5                           200.0 25.0 23.0 7.6 18.5 110.0 EFPR/L-4/5-200500      

CTBU25-045-6-CHP 6                             45.0 25.0 23.0 7.6 28.0 110.0 EFPR/L-6-045055           

CTBU25-055-6-CHP 6                             55.0 25.0 23.0 7.6 26.0 110.0 EFPR/L-6-055075           

CTBU25-075-6-CHP 6                             75.0 25.0 23.0 7.6 24.0 110.0 EFPR/L-6-075120           

CTBU25-120-6-CHP 6                             120.0 25.0 23.0 7.6 23.0 110.0 EFPR/L-6-120200           

CTBU25-200-6-CHP 6                             200.0 25.0 23.0 7.6 20.5 110.0 EFPR/L-6-200500           

Запасные части 
Обозначение                

CTBU...-CHP CM6X30-S CT-110 P-5

CTB U-CHP for  EFPR/L

Новинка

Лезвие

Инструментальный блок для лезвий типа EFP

Инструментальный блок для  обработки торцевых канавок серии  EasyMulti-Cut          
с  каналами для охлаждающей жидкости под высоким давлением

Зажимной винт Прижим Ключ
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h

h1

L1w

b

150˚

øDмакс.

W øDмакс. ar h b L h1

EGP32-4D-CHP 4 100 50 32 3.2 150 24.9 E**4                          

EGP32-5D-CHP 5 120 60 32 4 150 24.9 ETX5

EGP32-6D-CHP 6 120 60 32 5.2 150 24.9 ETX6

Обозначение  
EGP...-CHP SGC340 ECW-456EF

h

h1 h2
h3

L2
L3

h4b

L1

G1/8’’-28

h1 b h h2 h3 h4 L2 L3Обозначение 
CTBU25-32-CHP 24.8 5.3 32 110 25 8 50 23 42 EGP32-*D-CHP

Обозначение 
CTBU...-CHP

Зажимной винт 
SRM6X16DIN912-12.9 CT-110 P-5 OR14X2.5NN

Face Blade EGP-CHP

EasyMulti-Cut  CTBU-CHP

Новинка

Новинка

Регулируемое лезвие для глубокой обработки канавок и отрезки с каналом СОЖ. 

Лезвия -  только для отрезки.

Уплотнительная винт Ключ*

Запасные части

*Заказывается отдельно.

Инструментальный блок с каналами для подвода СОЖ. 

Инструментальный блок для лезвий типа EGP-CHP

Прижим Ключ O-ring

Запасные части

Обозначение  Пластина

Лезвие

1

L1
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W rε

L
L

W rε

ISO

- 300 HB AH725 ETX 80 - 180

- 300 HB AH725 EGM 80 - 180

- 300 HB AH725 ETX 80 - 180

- 300 HB AH725 EGM 80 - 180

- 300 HB AH725 ETX 80 - 180

- 300 HB AH725 EGM 80 - 180

- AH725 ETX 50 - 120

- AH725 EGM 50 - 120

ETX

Сплав
AH725 W±0.05 L rεОбозначение 

EGM4-030 ✓ 4 8 0.3

Сплав
AH725 W±0.05 L rε

ETX4-040 ✓ 4 8 0.4

ETX5-040 ✓ 5 10 0.4

ETX6-040 ✓ 6 12 0.4

EGM

Новинка

Обозначение

✓ : Складская позиция

✓ : Складская позиция

Скор. резания
Vc (м/мин.)Обрабатываемый материал Сплав

Односторонние пластины для обработки наружных и внутренних канавок. 

Стандартные режимы резания.

Твердость Стружколом

Низкоуглеродистая сталь 
(C15, C20, и т.д.)

Углеродистая сталь, легированная сталь 
(C55, 42CrMoS4, и т.д.)

Термообработанная сталь 
(NAK80, PX5, и т.д.)

Нержавеющая сталь
(X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, и т.д.)

Пластины.
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L Резьба Резьба 1 ( МПа)
CHP-HOSE-G1/8-7/16-200BS 200 G1/8"-28 BSPP  7/16"-20 UNF 26 1

CHP-HOSE-G1/8-7/16-250BS 250 G1/8"-28 BSPP  7/16"-20 UNF 26 1

CHP-HOSE-5/16-7/16-200BS 200 5/16"-24UNF 7/16"-20 UNF 20 1

CHP-HOSE-5/16-G1/8-200BS 200 5/16"-24UNF G1/8"-28 BSPP 20 1

CHP-HOSE-G1/8-G1/8-200BB 200 G1/8"-28 BSPP  G1/8"-28 BSPP 26 2

CHP-HOSE-G1/8-G1/8-250BB 250 G1/8"-28 BSPP  G1/8"-28 BSPP 26 2

Обозначение 

CHP-NIPPLE-G1/8-7/16UNF

øD ød W

15 10 1

11 8 1

Обозначение 

CHP-COPPER-SEAL1/8 CHP-

COPPER-SEAL5/16 CHP-

COPPER-SEAL5/16-2.5 11 8 2.5

Обозначение 

CHP-CONECTOR/5/16-G1/8

Резьба Резьба Резьба Резьба

Соединитель 

Обозначение
Размеры резьбыДлина

Рис.
Макс. давление

Рис. 1 Рис. 2

Разъем для малого токарного
станка с шайбой уплотнения.

Уплотнительное кольцо

Соединительный шланг.

Детали соединения системы подачи СОЖ.
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EasyMulti-Cut продлевает срок службы 
инструмента на 50%, а также, обеспечивает 
отличный отвод стружки, что ведет к снижению 
вибраций и шума.

Стойкость инструмента EasyMulti-Cut в 1,8 
раза выше стойкости конкурента благодаря 
своей исключительной износостойкости.

Конкурент

Предварительно закаленная сталь (NAK80)

SCM435 / 34CrMo4

S45C / C45

S45C / C45

Часть прессформы

Деталь перфоратора

                 Обработка канавки
Водорастворимый тип

Обработка торцевой канавки
Водорастворимый тип

Обработка канавки
Водорастворимый тип

Обработка торцевой канавки
Водорастворимый тип

Деталь машины

Торцевая крышка

    Тип детали
Державка
Пластина

Сплав

     Тип детали
 Державка
Пластина

Сплав

Обрабатываемый 
материал

Обрабатываемый 
материал

Результат

Результат

Ре
ж

им
ы

 р
ез

ан
ия

Ре
ж

им
ы

 р
ез

ан
ия

Ширина канавки : W (мм.)
Глубина канавки : ar (мм)

Скор.резания : Vc (м/мин.)
Подача f: (мм/об.)
Глубина резания : ap (мм)
Операция
Охлаждение

Ширина канавки : W (мм.)
Глубина канавки : ar (мм)
Скор.резания : Vc (м/мин.)
Подача f: (мм/об.))
Операция
Охлаждение

Примеры обработки.

Ко
ли

че
ст

во
 ш

ту
к

Конкурент

Вр
ем

я 
ци

кл
а

(м
ин

 /
 ш

т.
)

Вр
ем

я 
ци

кл
а

(м
ин

. /
 ш

т.
)

При обработке с EasyMulti-Cut скорость подачи 
может быть увеличена до 300% за счет  высокой 
жесткости. Кроме того, тип пластины ЕТХ   
обеспечивает устойчивое стружкодробление при 
обработке  глубоких торцевых канавок

Как правило клиент для таких работ использует 
твердосплавные концевые фрезы, что создает проблемы 
с отводом стружки при обработке глубоких канавок. 
EasyMulti-Cut на токарном станке снижает все эти 
проблемы.

Конкурент

Машинное время
снижено на 95 %

Конкурент

Машинное время
снижено на 70 %

Стойкость
выше на

50%

Стойкость
выше в 1,8

раза.
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