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«Резьбофрезы» - высокая производительность и 
экономическая  эффективность  за счет гибкости.
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A C C E L E R A T E D  M A C H I N I N G



Широкий диапазон диаметров доступен в новой линейке 
ThreadMilling - экономичные сменные головки  и  

инструмент со сменными пластинами для 
удовлетворения всех потребностей клиента.



4 Резьбофрезерование.

p.27

p.20

p.5

Инструмент для нарезания резьбы со сменными пластинами для снижения 
стоимости.

Сменные резьбофрезерные головки для сокращения времени простоя оборудования.

Резьбофрезы для обработки малых размеров, таких, как M1x0.25 и 0-80UNF.

Фрезерование.
Инструмент для нарезания резьбы.

Резьбофрезы со сменными пластинами.
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MTEC-ISO

MTEC 06038C10 0.5ISO  0.5 - 6 3.8 3 10.3 58 AH725

MTEC 06022C5 0.5ISO  0.5 M3 6 2.2 3 5.3 58 AH725

MTEC 06031C7 0.7ISO  0.7 M4 6 3.1 3 7.4 58 AH725

MTEC 06045C10 0.75ISO  0.75 - 6 4.5 3 10 58 AH725

MTEC 06036C9 0.8ISO  0.8 M5 6 3.6 3 9.2 58 AH725

MTEC 0606C12 1.0ISO  1 - 6 6 3 12.5 58 AH725

MTEC 0808D16 1.0ISO  1 - 8 8 4 16.5 64 AH725

MTEC 0604C10 1.0ISO  1 M6 6 4 3 10.5 58 AH725

MTEC 0604C14 1.0ISO  1 M6 6 4 3 14.5 58 AH725

MTEC 0605C14 1.25ISO  1.25 M8 6 5 3 14.4 58 AH725

MTEC 0605C19 1.25ISO  1.25 M8 6 5 3 19.4 58 AH725

MTEC 1010D21 1.5ISO  1.5 - 10 10 4 21.8 73 AH725

MTEC 1616F33 1.5ISO  1.5 - 16 16 6 33.8 105 AH725

MTEC 0807C17 1.5ISO  1.5 M10 8 7 3 17.3 64 AH725

MTEC 0807C24 1.5ISO  1.5 M10 8 7 3 24.8 76 AH725

MTEC 0808C20 1.75ISO  1.75 M12 8 8 3 20.1 64 AH725

MTEC 0808C28 1.75ISO  1.75 M12 8 8 3 28.9 76 AH725

MTEC 1212D27 2.0ISO  2 - 12 12 4 27 84 AH725

MTEC 2020F41 2.0ISO  2 - 20 20 6 41 105 AH725

MTEC 1010C27 2.0ISO  2 M16 10 10 3 27 73 AH725

MTEC 1010C39 2.0ISO  2 M16 10 10 3 39 105 AH725

MTEC 1414D33 2.5ISO  2.5 M20 14 14 4 33.8 84 AH725

MTEC 1414D48 2.5ISO  2.5 M20 14 14 4 48.8 105 AH725

MTEC 1616C40 3.0ISO  3 M24 16 16 3 40.5 105 AH725

MTEC 1616C58 3.0ISO  3 M24 16 16 3 58.5 120 AH725

У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

Метрическая система ISO 

Обозначение Шаг
Диапазон применения

d D
Количество

канавок ap L Отв. СОЖ Сплав
Мелкий Крупный

Система обозначения твердосплавных монолитных резьбофрез.

Твердосплавные концевые 
резьбофрезы для нарезания 
метрической резьбы по ISO. 

Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.

MTEC

Резьбофрезы
концевые

твердосплавные

06

Диаметр
хвостовика

04

 Диаметр 
обработки

14

(ap)
Длина
резьбы

C

Кол-во канавок
C = 3 канавки
D = 4 канавки
E = 5 канавки
F = 6 канавки

1.0

Шаг 
резьбы

ISO

Стандарт 
резьбы

IC908

Твердый 
сплав

S - короткие
B - охлажд.

      отверстие

AH725

≥5

≥4

≥5

≥6

≥6

≥9

≥10

≥7

≥7

≥10

≥10

≥14

≥20

≥12

≥12

≥14

≥14

≥18

≥26

≥17

≥17

≥22

≥22

≥25

≥25
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MTECB-ISO

MTECB 06038C10 0.5ISO  0.5 - 6 3.8 3 10.3 58 AH725

MTECB 06031C7 0.7ISO  0.7 M4 6 3.1 3 7.4 58 AH725

MTECB 06045C10 0.75ISO  0.75 - 6 4.5 3 10.1 58 AH725

MTECB 1010D24 0.75ISO  0.75 - 10 10 4 24.4 73 AH725

MTECB 06038C9 0.8ISO  0.8 M5 6 3.8 3 9.2 58 AH725

MTECB 0606C12 1.0ISO  1 - 6 6 3 12.5 58 AH725

MTECB 0808D16 1.0ISO  1 - 8 8 4 16.5 64 AH725

MTECB 1010D24 1.0ISO  1 - 10 10 4 24.5 73 AH725

MTECB 06046C10 1.0ISO  1 M6 6 4.6 3 10.5 58 AH725

MTECB 06046C14 1.0ISO  1 M6 6 4.6 3 14.5 58 AH725

MTECB 0606C14 1.25ISO  1.25 M8 6 6 3 14.4 58 AH725

MTECB 0606C19 1.25ISO  1.25 M8 6 6 3 19.4 58 AH725

MTECB 1010D21 1.5ISO  1.5 - 10 10 4 21.8 73 AH725

MTECB 1616F33 1.5ISO  1.5 - 16 16 6 33.8 105 AH725

MTECB 1212D26 1.5ISO  1.5 12 12 4 26.3 84 AH725

MTECB 08078C17 1.5ISO  1.5 M10 8 7.8 3 17 64 AH725

MTECB 08078C24 1.5ISO  1.5 M10 8 7.8 3 24.8 76 AH725

MTECB 1009C20 1.75ISO  1.75 M12 10 9 3 20.1 73 AH725

MTECB 1009C28 1.75ISO  1.75 M12 10 9 3 28.9 73 AH725

MTECB 1010C27 2.0ISO  2 M14 10 10 3 27 73 AH725

MTECB 12118D27 2.0ISO  2 M16 12 11.8 4 27 84 AH725

MTECB 12118D39 2.0ISO  2 M16 12 11.8 4 39 105 AH725

MTECB 1615E33 2.5ISO  2.5 M20 16 15 5 33.8 105 AH725

MTECB 1615E48 2.5ISO  2.5 M20 16 15 5 48.8 105 AH725

MTECB 2018D58 3.0ISO  3 M24 20 18 4 58.5 120 AH725

Обозначение Шаг Диапазон применения
d D

Количество 
канавок ap L Отв. СОЖ Сплав

Мелкий Крупный

  Твердосплавные  концевые 
резьбофрезы   для  нарезания 
метрической  резьбы по ISO c 
отверстиями для подачи СОЖ.

Метрическая система ISO

С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.

≥5

≥5

≥6

≥12

≥6

≥9

≥10

≥12

≥7

≥6

≥10

≥10

≥14

≥20

≥16

≥12

≥12

≥12

≥12

≥15

≥17

≥17

≥22

≥22

≥25
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MTECQ-ISO

MTECQ 1212D38 1.0ISO  1 12 12 4 21 38 84 AH725

MTECQ 1010D30 1.5ISO  1.5 10 10 4 18 30 73 AH725

MTECQ 2020F56 2.0ISO  2 20 20 6 34 56 105 AH725

MTECQ 2020D45 3.5ISO  3.5 20 20 4 28 45.5 105 AH725

MTECZ-ISO

MTECZ 0808D16 1.0ISO  1 - 8 8 4 16.5 64 AH725

MTECZ 06048C10 1.0ISO  1 M6 6 4.8 3 10.5 58 AH725

MTECZ 0606C14 1.25ISO  1.25 M8 6 6 3 14.4 58 AH725

MTECZ 0606C19 1.25ISO  1.25 M8 6 6 3 19.4 58 AH725

MTECZ 1010D21 1.5ISO  1.5 - 10 10 4 21.8 73 AH725

MTECZ 1212D26 1.5ISO  1.5 - 12 12 4 26.3 84 AH725

MTECZ 1616E33 1.5ISO  1.5 - 16 16 5 33.8 101 AH725

MTECZ 08078C17 1.5ISO  1.5 M10 8 7.8 3 17 64 AH725

MTECZ 1009C28 1.75ISO  1.75 M12 10 9 3 28.9 73 AH725

MTECZ 1010C27 2.0ISO  2 M14 10 10 3 27 73 AH725

MTECZ 12118D27 2.0ISO  2 M16 12 11.8 4 27 84 AH725

У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

Обозначение Шаг        Диапазон
применения d D

Количество
канавок ap H L Отв. СОЖ Сплав

Обозначение Шаг Диапазон применения
d D

Количество 
канавок ap L Отв СОЖ СплавМелкий Крупный

   Твердосплавные    концевые 
резьбофрезы   с   заниженным 
диаметром     для    нарезания 
глубокой метрической  резьбы 
по   ISO  c   отверстиями   для 

подачи  СОЖ.

  Твердосплавные     концевые 
резьбофрезы   для  нарезания 
метрической  резьбы по ISO c 
отверстиями для подачи СОЖ, 
расположенные  на  канавках.

С отв
С отв
С отв
С отв

С отв
С отв
С отв
С отв
С отв
С отв
С отв
С отв
С отв
С отв
С отв

>10

>7

>10

>10

>14

>16

>20

>12

>12

>15

>17

≥14

≥13

≥24

≥26
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MTECS-ISO

MTECS 03007C2 0.25ISO  0.25 3 0.72 3 2.5 39 AH725

MTECS 03009C3 0.25ISO  0.25 3 0.9 3 3 39 AH725

MTECS 03011C4 0.3ISO    0.3 3 1.05 3 4 39 AH725

MTECS 03012C5 0.35ISO    0.35 3 1.2 3 4.8 39 AH725

MTECS 03016C6 0.4ISO    0.4 3 1.53 3 6 39 AH725

MTECS 06016C4 0.4ISO  0.4 6 1.53 3 4.5 58 AH725

MTECS 03017C7 0.45ISO    0.45 3 1.65 3 7 39 AH725

MTECS 06017C5 0.45ISO  0.45 6 1.65 3 5 58 AH725

MTECS 0602C5 0.45ISO  0.45 6 1.95 3 5.5 58 AH725

MTECS 0602C7 0.45ISO  0.45 6 1.95 3 7.5 58 AH725

MTECS 06024C6 0.5ISO  0.5 6 2.37 3 6.5 58 AH725

MTECS 06024C9 0.5ISO  0.5 6 2.37 3 9.5 58 AH725

MTECS 06024C9 0.5ISO-L  0.5 6 2.37 3 9.5 105 AH725

MTECS 03024C12 0.5ISO  0.5 3 2.4 3 12.5 39 AH725

MTECS 03024C15 0.5ISO  0.5 3 2.4 3 15.5 39 AH725

MTECS 06054D20 0.5ISO  0.5 6 5.35 4 20 58 AH725

MTECS 06028C10 0.6ISO  0.6 6 2.75 3 10.5 58 AH725

MTECS 06028C7 0.6ISO  0.6 6 2.75 3 7.5 58 AH725

MTECS 06031C12 0.7ISO  0.7 6 3.1 3 12.5 58 AH725

MTECS 06031C120.7ISO-L  0.7 6 3.1 3 12.5 105 AH725

MTECS 06031C16 0.7ISO  0.7 6 3.1 3 16.7 58 AH725

MTECS 06031C9 0.7ISO  0.7 6 3.1 3 9 58 AH725

MTECS 0808D25 0.75ISO  0.75 8 8 4 25 64 AH725

MTECS 06038C12 0.8ISO  0.8 6 3.8 3 12.5 58 AH725

MTECS 06038C16 0.8ISO  0.8 6 3.8 3 16 58 AH725

MTECS 06038C160.8ISO-L  0.8 6 3.8 3 16 105 AH725

MTECS 06047C14 1.0ISO  1 6 4.65 3 14 58 AH725

MTECS 06047C20 1.0ISO  1 6 4.65 3 20 58 AH725

MTECS 06047C201.0ISO-L  1 6 4.65 3 20 105 AH725

MTECS 0606C18 1.25ISO  1.25 6 6 3 18 58 AH725

MTECS 0606C24 1.25ISO  1.25 6 6 3 24 58 AH725

MTECS 08078C23 1.5ISO  1.5 8 7.8 3 23 64 AH725

MTECS 08078C31 1.5ISO  1.5 8 7.8 3 31.5 64 AH725

MTECS 1009C26 1.75ISO  1.75 10 9 3 26 73 AH725

MTECS 12118D35 2.0ISO  2 12 11.8 4 35 84 AH725

MTECS 12118D50 2.0ISO  2 12 11.8 4 50 105 AH725

MTECS 1615E43 2.5ISO  2.5 16 15 5 43 100 AH725

Обозначение Шаг Диапазон применения d D
Количество

канавок H L Отв СОЖ Сплав

Твердосплавные резьбофрезы 
для обработки внутренней 

резьбы по ISO малых диаметров.

Метрическая система ISO

Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.

M1

M1.2

M1.4

M1.6

M2

M2

M2.2

M2.2

M2.5

M2.5

M3

M3

M3

M3

M3

M6

M3.5

M3.5

M4

M4

M4

M4

M10

M5

M5

M5

M6

M6

M6

M8

M8

M10

M10

M12

M16

M16

M20
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MTECSH-ISO

MTECSH 03012C5 0.35ISO  0.35 3 1.2 3 4.8 39 AH750

MTECSH 03016C6 0.4ISO  0.4 3 1.55 3 6 39 AH750

MTECSH 06016C4 0.4ISO  0.4 6 1.55 3 4.5 58 AH750

MTECSH 06017C5 0.45ISO  0.45 6 1.65 3 5 58 AH750

MTECSH 0602C5 0.45ISO  0.45 6 1.95 3 5.5 58 AH750

MTECSH 0602C7 0.45ISO  0.45 6 1.95 3 7.5 58 AH750

MTECSH 06024C6 0.5ISO  0.5 6 2.35 3 6.5 58 AH750

MTECSH 06024C9 0.5ISO  0.5 6 2.35 3 9.5 58 AH750

MTECSH 06028C7 0.6ISO  0.6 6 2.75 3 7.5 58 AH750

MTECSH 06031C12 0.7ISO  0.7 6 3.1 3 12.5 58 AH750

MTECSH 06038C12 0.8ISO  0.8 6 3.8 3 12.5 58 AH750

MTECSH 06047C14 1.0ISO  1 6 4.65 3 14 58 AH750

MTECSH 06047C20 1.0ISO  1 6 4.65 3 20 58 AH750

MTECSH 0606C18 1.25ISO  1.25 6 5.95 3 18 58 AH750

MTECSH 0606C24 1.25ISO  1.25 6 5.95 3 24 58 AH750

MTECSH 08078C23 1.5ISO  1.5 8 7.8 3 23 64 AH750

MTECSH 1009C26 1.75ISO  1.75 10 9 3 26 73 AH750

MTECSH 12118D35 2.0ISO  2 12 11.8 4 35 84 AH750

У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

Обозначение Шаг Диапазон применения d D
Количество

канавок H L Отв. СОЖ Сплав

 Твердосплавные   резьбофрезы  
для обработки  левой внутренней 
резьбы по ISO малых диаметров 

для закаленной стали.

Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.

M1.6

M2

M2

M2.2

M2.5

M2.5

M3

M3

M3.5

M4

M5

M6

M6

M8

M8

M10

M12

M16
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MTECD-ISO

MTECD 06032C11 0.7ISO  0.7 M4 6 3.15 3 11.6 58 0.2 0.7 AH725

MTECD 0604C14 0.8ISO  0.8 M5 6 4 3 14.4 58 0.3 0.8 AH725

MTECD 08047C14 1.0ISO  1 M6-M9 8 4.7 3 14 64 0.4 1 AH725

MTECD 08061D18 1.25ISO  1.25 M8-M12 8 6.1 4 18 64 0.5 1.3 AH725

MTECD 08078D23 1.5ISO  1.5 M10-M15 8 7.8 4 23 64 0.6 1.5 AH725

MTECD 1009D26 1.75ISO  1.75 M12 10 9 4 26 73 0.6 1.8 AH725

MTECD 12118D35 2.0ISO  2 M16-M23 12 11.8 4 35 84 0.6 2 AH725

MTEC E-ISO

MTEC E 1010D16 1.0ISO  1 10 10 4 16.5 73 AH725

MTEC E 1010D16 1.25ISO  1.25 10 10 4 16.9 73 AH725

MTEC E 1010D15 1.5ISO  1.5 10 10 4 15.8 73 AH725

MTEC E 1212D20 1.5ISO  1.5 12 12 4 20.3 84 AH725

MTEC E 1212D20 1.75ISO  1.75 12 12 4 20.1 84 AH725

MTEC E 1212D21 2.0ISO  2 12 12 4 21 84 AH725

Обозначение Шаг      Диапазон
применения d D

Количество
канавок H L Ch L1 Отв. СОЖ  Сплав

Обозначение Шаг d D
Количество 

канавок ap L Отв. СОЖ Сплав

  Твердосплавные   резьбофрезы  
для обработки  левой внутренней 
резьбы  по ISO малых диаметров   
и  снятия  фаски  с  внутренним 

подводом СОЖ через торец.

Твердосплавные 
резьбофрезы для наружной 

резьбы по ISO.

Метрическая система ISO

Без отв.
Без отв.

С отв
С отв
С отв
С отв
С отв

Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
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MTEC-UN

MTEC 06032C6 32UN  32 8 10 12 6 3.2 3 6.8 58 AH725

MTEC 0604C11 28UN  28 - 7/16,1/2 - 6 4 3 11.3 58 AH725

MTEC 0606C14 28UN  28 - - 7/16,1/2 6 6 3 14.5 58 AH725

MTEC 0605C14 24UN  24 - 5/16 - 6 5 3 14.3 58 AH725

MTEC 0807C21 24UN  24 - 3/8 9/16,5/8 8 7 3 20 64 AH725

MTEC 06045C12 20UN  20 1/4 - - 6 4.5 3 12.1 58 AH725

MTEC 0807C21 20UN  20 - 7/16,1/2 - 8 7 3 20 64 AH725

MTEC 1212E27 20UN  20 - - 3/4,1 12 12 5 27.3 84 AH725

MTEC 0605C14 18UN  18 5/16 - - 6 5 3 14.8 58 AH725

MTEC 1010D26 18UN  18 - 9/16,5/8 1-1/8,1-5/8 10 10 4 26.1 73 AH725

MTEC 0606C16 16UN  16 3/8 - - 6 6 3 16.7 58 AH725

MTEC 1212D31 16UN  16 - 3/4 - 12 12 4 30 84 AH725

MTEC 1615E37 14UN  14 - 7/8 - 16 15 5 37.2 105 AH725

MTEC 0808C22 13UN  13 1/2 - - 8 8 3 22.5 64 AH725

MTEC 1010C26 12UN  12 9/16 - - 10 10 3 26.5 73 AH725

MTEC 1616E41 12UN  12 - 1,1-1/2 - 16 16 5 41.3 105 AH725

MTEC 1010C28 11UN  11 5/8 - - 10 10 3 28.9 73 AH725

MTEC 1212C34 10UN  10 3/4 - - 12 12 3 34.3 84 AH725

MTEC 1615C38 9UN  9 7/8 - - 16 15 3 38.1 105 AH725

MTEC 1616C42 8UN  8 1 - - 16 16 3 42.9 105 AH725

У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

Унифицированная.

 Цельные твердосплавные 
концевые фрезы для внутренней 

резьбы с профилем  UN .

Обозначение TPI d D
Количество  

канавок ap L Отв. СОЖ  Сплав
Диапазон применения 

UNC          UNF UNEF

Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
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MTECB-UN

MTECZ-UN

MTECB 06032C6 32UN  32 8 10 12 6 3.2 3 6.8 58 AH725

MTECB 0606C14 32UN  32 - - 7/16-1/2 6 6 3 16 58 AH725

MTECB 0605C11 28UN  28 - 1/4 - 6 5 3 11.3 58 AH725

MTECB 08066C14 24UN  24 - 5/16 - 8 6.6 3 14.3 64 AH725

MTECB 0808D21 24UN  24 - - 9/16-5/8 8 8 4 20.6 64 AH725

MTECB 0808C21 20UN  20 - 7/16 - 8 8 3 21 64 AH725

MTECB 1010D22 20UN  20 - 1/2 - 10 10 4 22.3 73 AH725

MTECB 06056C14 18UN  18 5/16 - - 6 5.6 3 14.8 58 AH725

MTECB 12113D26 18UN  18 - 9/16-5/8 1-1/8_1-5/8 12 11.3 4 26.1 84 AH725

MTECB 08067C16 16UN  16 3/8 - - 8 6.7 3 16.7 64 AH725

MTECB 1212D31 16UN  16 - 3/4 - 12 12 4 31 84 AH725

MTECB 1616E37 14UN  14 - 7/8 - 16 16 5 37.2 105 AH725

MTECB 10092C22 13UN  13 1/2 - - 10 9.2 3 22.5 73 AH725

MTECB 12114C28 11UN  11 5/8 - - 12 11.4 3 28.9 84 AH725

MTECB 16144D34 10UN  10 3/4 - - 16 14.4 4 34.3 105 AH725

MTECB 20195D42 8UN  8 1 - - 20 19.5 4 42.9 105 AH725

MTECZ 1010D22 20UN  20 - 1/2 - 10 10 4 22.3 73 AH725

MTECZ 12113D26 18UN  18 - 9/16-5/8 1_1/8-1_5/8 12 11.3 4 26.1 84 AH725

MTECZ 08067C16 16UN  16 3/8 - - 8 6.7 3 16.7 64 AH725

MTECZ 16144D34 10UN  10 3/4 - - 16 14.4 4 34.3 101 AH725

Обозначение TPI d D
Количество  

канавок ap L Отв. СОЖ  Сплав
Диапазон применения 

UNC          UNF UNEF

Обозначение TPI
  Диапазон применения

d D
Количество  

канавок ap L Отв. СОЖ  Сплав
UNC UNF UNEF

 Цельные твердосплавные 
концевые фрезы для внутренней 

резьбы с профилем  UN и 
отверстием для подачи СОЖ.

 Цельные твердосплавные 
концевые фрезы для внутренней 

резьбы с профилем  UN и 
отверстиями для подачи СОЖ, 
расположенные на канавках.

Унифицированная.

С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.

С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
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MTECS-UN

MTECS 03012C8 80UN  80 - 0 3 1.15 3 8 39 AH725

MTECS 03015C6 72UN  72 - 1 3 1.45 3 6 39 AH725

MTECS 06016C6 56UN  56 2 3 6 1.65 3 6.6 58 AH725

MTECS 06019C5 48UN  48 3 4 6 1.9 3 5.2 58 AH725

MTECS 03021C12 40UN  40 4 - 3 2.1 3 12 39 AH725

MTECS 06021C8 40UN  40 4 - 6 2.1 3 8 58 AH725

MTECS 06024C9 40UN  40 5 6 6 2.45 3 9.6 58 AH725

MTECS 06021C6 40UN  40 4 - 6 2.1 3 6.3 58 AH725

MTECS 06033C9 36UN  36 - 8 6 3.3 3 9 58 AH725

MTECS 06025C7 32UN  32 6 - 6 2.55 3 7.1 58 AH725

MTECS 06025C10 32UN  32 6 - 6 2.55 3 10.5 58 AH725

MTECS 06032C9 32UN  32 8 10 6 3.2 3 9.5 58 AH725

MTECS 06032C12 32UN  32 8 10 6 3.2 3 12.5 58 AH725

MTECS 06037C10 32UN  32 - 10 6 3.7 3 10.5 58 AH725

MTECS 06037C15 32UN  32 - 10 6 3.7 3 15 58 AH725

MTECS 0605C14 28UN  28 - 1/4 6 5 3 14.5 58 AH725

MTECS 0605C19 28UN  28 - 1/4 6 5 3 19 58 AH725

MTECS 08066C17 24UN  24 - 5/16 8 6.6 3 17 64 AH725

MTECS 08066C24 24UN  24 - 5/16 8 6.6 3 24 64 AH725

MTECS 06047C14 20UN  20 1/4 - 6 4.75 3 14 58 AH725

MTECS 06047C19 20UN  20 1/4 - 6 4.75 3 19 58 AH725

MTECS 06047C19 20UN-L  20 1/4 - 6 4.75 3 19 105 AH725

MTECS 0808C25 20UN  20 - 7/16 8 8 3 25 64 AH725

MTECS 0606C17 18UN  18 5/16 - 6 6 3 17 58 AH725

MTECS 0606C23 18UN  18 5/16 - 6 6 3 23 58 AH725

MTECS 1212D35 18UN  18 - 5/8 12 12 4 35 84 AH725

MTECS 08067C22 16UN  16 3/8 - 8 6.7 3 22 64 AH725

MTECS 08067C30 16UN  16 3/8 - 8 6.7 3 30.2 64 AH725

MTECS 08077C25 14UN  14 7/16 - 8 7.7 3 25 64 AH725

MTECS 10092C27 13UN  13 1/2 - 10 9.2 3 27.5 73 AH725

MTECS 12114C34 11UN  11 5/8 - 12 11.4 3 34.5 84 AH725

MTECS 12114C50 11UN  11 5/8 - 12 11.4 3 50 105 AH725

У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

Обозначение TPI d D
Количество

канавок H L Отв. СОЖ Сплав
Диапазон применения 

UNC             UNF

Твердосплавные резьбофрезы   
для обработки   внутренней   

резьбы   с профилем UN малых 
диаметров по стали.

Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
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MTECSH-UN

MTECSH 06012C4 80UN  80 - 0 6 1.15 3 4 58 AH725

MTECSH 06016C6 56UN  56 2 3 6 1.65 3 6.6 58 AH725

MTECSH 06019C5 48UN  48 3 4 6 1.9 3 5.2 58 AH725

MTECSH 06021C6 40UN  40 4 - 6 2.1 3 6.3 58 AH725

MTECSH 06024C7 40UN  40 5 6 6 2.45 3 7 58 AH725

MTECSH 06021C8 40UN  40 4 - 6 2.1 3 8 58 AH725

MTECSH 06024C9 40UN  40 5 6 6 2.45 3 9.6 58 AH725

MTECSH 06025C10 32UN  32 6 - 6 2.55 3 10.5 58 AH725

MTECSH 06032C9 32UN  32 8 - 6 3.2 3 9.5 58 AH725

MTECSH 06037C10 32UN  32 - 10 6 3.7 3 10.5 58 AH725

MTECSH 06037C15 32UN  32 - 10 6 3.7 3 15 58 AH725

MTECSH 06042C11 28UN  28 - 12 6 4.2 3 11 58 AH725

MTECSH 0605C14 28UN  28 - 1/4 6 5 3 14.5 58 AH725

MTECSH 06035C10 24UN  24 10,12 - 6 3.5 3 10.6 58 AH725

MTECSH 08066C17 24UN  24 - 5/16 8 6.6 3 17 64 AH725

MTECSH 08066C24 24UN  24 - 5/16 8 6.6 3 24 64 AH725

MTECSH 06047C19 20UN  20 1/4 - 6 4.75 3 19 58 AH725

MTECSH 0808C25 20UN  20 - 7/16 8 8 3 25 64 AH725

MTECSH 0606C17 18UN  18 5/16 - 6 6 3 17 58 AH725

MTECSH 0606C23 18UN  18 5/16 - 6 6 3 23 58 AH725

MTECSH 08067C22 16UN  16 3/8 - 8 6.7 3 22 64 AH725

MTECSH 08077C25 14UN  14 7/16 - 8 7.7 3 25 64 AH725

MTECSH 10092C27 13UN  13 1/2 - 10 9.2 3 27.5 73 AH725

MTECSH 12114C34 11UN  11 5/8 - 12 11.4 3 34.5 84 AH725

Обозначение TPI d D
Количество

канавок H L Отв. СОЖ Сплав
Диапазон применения 

UNC           UNF

Твердосплавные   резьбофрезы   
для обработки  левой внутренней 

резьбы с профилем UN малых 
диаметров для закаленной стали.

Унифицированная.

Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
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MTEC E-UN

24 10 10 4 16.4 73 AH725

Обозначение  
MTEC E 1010D16 24UN  

MTEC E 1212E21 20UN  20 12 12 5 21 84 AH725

У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

TPI d D
Количество 

канавок ap L Отв. СОЖ Сплав

Цельные твердосплавные 
концевые фрезы для наружной 

резьбы с профилем  UN.

Без отв.
Без отв.
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MTEC-W

MTECB-W

MTEC 0606C9 28W  28 G1/8 6 6 3 9.5 58 AH725

MTEC 0808C14 19W  19 G1/4,G3/8 8 8 3 14 64 AH725

MTEC 1212D19 14W  14 G1/2,G7/8 12 12 4 19.3 84 AH725

MTEC 1212D26 14W  14 G1/2,G7/8 12 12 4 26.3 84 AH725

MTEC 1212C24 11W  11 G1,-G1-1/2 12 12 3 24.2 84 AH725

MTEC 1616D38 11W  11 G1,G3 16 16 4 38.1 105 AH725

MTECB 08078C14 28W  28 G1/8 8 7.8 3 14.1 64 AH725

MTECB 1010D16 19W  19 G1/4-3/8 10 10 4 16.7 73 AH725

MTECB 1616E26 14W  14 G1/2-7/8 16 16 5 26.3 105 AH725

MTECB 1616D38 11W  11 G≥1 16 16 4 38.1 105 AH725

MTECB 2020E47 11W  11 G≥1 20 20 5 47.3 105 AH725

Резьба Whitworth

Обозначение TPI Диапазон применения d D
Количество

канавок ap L Отв. СОЖ Сплав

Обозначение TPI Область применения d D
Количество

канавок ap L Отв. СОЖ Сплав

Цельные твердосплавные 
концевые фрезы для наружной    

и внутренней резьбы
с профилем  BSP.

Цельные твердосплавные 
концевые фрезы для наружной    

и внутренней резьбы
с профилем  BSP и c 

внутренней подачей СОЖ.

Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.

С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
С отв.
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MTECZ-W

MTECS-W

MTECZ 08078C14 28W  28 G1/8 8 7.8 3 14.1 64 AH725

MTECZ 1010D16 19W  19 G1/4-3/8 10 10 4 16.7 73 AH725

MTECZ 1616E26 14W  14 G1/2-7/8 16 16 5 26.3 101 AH725

MTECS 08078C19 28W  28 G 1/8 8 7.8 3 19.5 64 AH725

MTECS 1010D30 19W  19 G 1/4-3/8 10 10 4 30 73 AH725

MTECS 1212D37 14W  14 G 1/2-7/8 12 12 4 37 84 AH725

MTEC-BSPT

MTEC 0606C9 28BSPT  28 RC1/8 6 6 3 9.5 58 AH725

MTEC 0808C14 19BSPT  19 RC1/4,RC3/8 8 8 3 14 64 AH725

MTEC 1212D19 14BSPT  14 RC1/2,RC7/8 12 12 4 19.1 84 AH725

MTEC 1616D28 11BSPT  11 RC1,RC2 16 16 4 28.9 105 AH725

BSPT

 У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

Обозначение TPI Область применения d D
Количество

канавок ap L Отв. СОЖ Сплав

Обозначение TPI Область применения d D
Количество

канавок ap L Отв. СОЖ Сплав

Обозначение TPI Область применения d D
Количество

канавок ap L Отв. СОЖ Сплав

Цельные твердосплавные 
концевые фрезы для наружной    

и внутренней резьбы
с профилем  BSF/BSP и c 
внутренней подачей СОЖ   

через канавки.

Короткие цельные 
твердосплавные концевые 
фрезы для наружной    и 

внутренней резьбы
с профилем  BSF/BSP

Цельные твердосплавные 
концевые фрезы для наружной    

и внутренней резьбы
с профилем  BSPТ.

С отв.
С отв.
С отв.

Без отв.
Без отв.
Без отв.

Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
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MTEC-NPT

MTECB-NPT

MTEC 0606C9 27NPT  27 1/16,1/8 6 6 3 9.9 58 AH725

MTEC 0808C14 18NPT  18 1/4,3/8 8 8 3 14.8 64 AH725

MTEC 1212D20 14NPT  14 1/2,3/4 12 12 4 20.9 84 AH725

MTEC 1616D27 11.5NPT  11.5 1,2 16 16 4 27.6 105 AH725

MTEC 2020D39 8NPT  8 ≥2-1/2 20 20 4 39.7 105 AH725

MTECB 08076C10 27NPT  27 1/8 8 7.6 3 10.8 64 AH725

MTECB 1010D16 18NPT  18 1/4,3/8 10 10 4 16.2 73 AH725

MTECB 16155D22 14NPT  14 1/2,3/4 16 15.5 4 22.7 105 AH725

MTECZ-NPTF

27 8 7.6 3 10.8 64 AH725

Обозначение 

MTECZ 08076C10 27NPTF  

MTECZ 1010D16 18NPTF  18

Область применения  

1/8

1/4-3/8 10 10 4 16.2 73 AH725

Резьба трубная по стандарту США NPT

NPTF

Обозначение TPI Область применения d D
Количество

канавок ap L Отв. СОЖ Сплав

Обозначение TPI Область применения d D
Количество  

канавок ap L Oil hole Grade

TPI d D
Количество

канавок ap L Отв. СОЖ Сплав

Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.
Без отв.

With

With

With

С отв.
С отв.

Цельные твердосплавные 
концевые фрезы для наружной    

и внутренней резьбы
с профилем  NPТ.

Цельные твердосплавные 
концевые фрезы для наружной    

и внутренней резьбы
с профилем  NPТ и внутренним 

подводом СОЖ через торец.

Цельные твердосплавные 
концевые фрезы для наружной    

и внутренней резьбы
с профилем  NPТF и внутренним 
подводом СОЖ через канавки.
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MTECS-MJ

MTECS 06039C12 0.8MJ 0.8 5 6 3.9 3 12.5 58 AH725

MTECS 08061C20 1.25MJ 1.25 8 8 6.1 3 20 64 AH725

MTECS 10092C30 1.75MJ 1.75 12 10 9.2 3 30 73 AH725

MTECS-UNJ

MTECS 08051C16 28UNJ 28 - 1/4 8 5.1 3 16 64 AH725

MTECS 08067C20 24UNJ 24 - 5/16, 3/8 8 6.7 3 20 64 AH725

MTECS 06049C16 20UNJ 20 1/4 - 6 4.9 3 16 58 AH725

MTECS 0808C28 20UNJ 20 - 7/16 8 8 3 28 64 AH725

MTECS 08061C20 18UNJ 18 5/16 - 8 6.15 3 20 64 AH725

MJ

UNJ

 У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

Обозначение Шаг Область применения d D
Количество

канавок ap L Отв. СОЖ     Сплав

Обозначение TPI
Область применения

d D
Количество

канавок H L Отв. СОЖ Сплав
UNJC UNJF

С отв.
С отв.
С отв.

Имеется
Имеется

Без отв.
Имеется
Имеется

Короткие цельные 
твердосплавные концевые 

фрезы для внутренней 
резьбы    с профилем   MJ

Короткие цельные 
твердосплавные концевые фрезы 

для внутренней резьбы    с 
профилем   UNJ



20 Резьбофрезерование.

VMT***IS

VMT100L06IS07-4S05 0.75 - 10 4 6 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT100L06IS10-4S05 1 - 10 4 6 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT100L06IS15-4S05 1.5 - 10 4 6 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT120L09IS15-4S06 1.5 - 12 4 9 14.3 S06 AH725 KEYV-T25

VMT120L10IS20-4S06 2 M16 12 4 10 14.3 S06 AH725 KEYV-T25

VMT160L12IS15-6S08 1.5 - 16 6 12 19 S08 AH725 KEY-T30L

VMT160L12IS20-5S08 2 - 16 5 12 19 S08 AH725 KEY-T30L

VMT150L13IS25-5S08 2.5 M20 15.4 5 12.5 19 S08 AH725 KEY-T30L

VMT160L12IS30-3S08 3 M24 16 3 12 19 S08 AH725 KEY-T30L

Метрическая система ISO

TsP

D

ap
l1

VMT***UN

VMT100L06UN24-4S05 24 - - 9/16-5/8 10 4 5.3 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT100L06UN20-4S05 20 - 1/2 - 10 4 5.1 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT100L06UN18-4S05 18 - 9/16-5/8 1 1/8-1 5/8 10 4 5.6 12.8 S05 AH725 KEYV-S05

VMT120L10UN16-4S06 16 - 3/4 - 12 4 9 14.3 S06 AH725 KEYV-T25

VMT120L10UN14-4S06 14 - 7/8 - 12 4 9 14.3 S06 AH725 KEYV-T25

VMT160L13UN12-5S08 12 - 1-1 1/2 - 16 5 12.7 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT150L13UN10-4S08 10 3/4 - - 15.4 4 12.7 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L11UN09-3S08 9 7/8 - - 16 3 11.3 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L12UN08-3S08 8 1 - - 16 3 12.7 19 S08 AH725 KEYV-T30L

Унифицированная.

TsP

D

ap
l1

T U N G A LOY

Обозначение Шаг
Область применения

D
Количество   
канавок ap l1 Ts Сплав      КлючКрупный Мелкий

Обозначение TPI
Область применения

D
Количество   

канавок ap l1 Ts Сплав       Ключ
UNC UNF UNEF

Система обозначения для TungMeister

 Твердосплавные  резьбонарезные 
головки  с резьбовым соединением для 
внутренней метрической резьбы по ISO

 Твердосплавные  резьбонарезные 
головки  с резьбовым соединением 

для внутренней резьбы  
с профилем UN.

VMT

TungMeister ThreadMilling
  VMT : Полный профиль   
VSR : Неполный профиль

100

Диаметр 
обработки x10

4

Количество 
канавок

15 -

Шаг x10
TPI

L06

Длина
обработки

IS

Профиль
резьбы
ISO
UN
W

S05

Соединительный 
размер

≥12

≥12

≥14

≥16

≥17

≥20

≥19

≥22

≥25
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VMT***W

VTR***IS

VTR***W

VMT100L06W19-4S05 19 G1/4-3/8 10 4 5.3 12.75 S05 AH725 KEYV-S05

VMT160L12W14-4S08 14 G1/2-7/8 16 4 12.7 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VMT160L11W11-4S08 11 G≥1 16 4 11.6 19 S08 AH725 KEYV-T30L

VTR160L12IS05-3S06 0.5 2 M20 - 0.05 1.2 19.05 3 S06 GH130 KEYV-177

VTR160L12IS15-3S06 1.5 2 M22 0.05 - 1.2 19.05 3 S06 GH130 KEYV-177

VTR220L28IS30-4S08 3 4.5 M36 0.2 - 2.8 31 4 S08 GH130 KEYV-217

Обозначение 

VTR220L24W14-4S08 14 11 G3/4 0.2 2.4 24.2 4 S08

Сплав  Ключ 

GH130    KEYV-217

Резьба Whitworth

60°  неполный профиль.

55°  неполный профиль.

R
55

D

Ts
Y

TsP

D

ap
l1

D
VTR16 VTR22

R

60
L5

Ts

R

D
Y

Y

Ts

60

У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

Обозначение TPI Область применения D
Количество

канавок ap l1 Ts Сплав    Ключ

Обозначение Шаг Smallest 
Possible
thread

R L5 Y D
Количество

канавок Ts Сплав    Ключ
P мин. P макс.

Smallest 
Possible
thread

R Y D
Количество  

канавок Ts
Шаг

TPI макс  TPI мин

Твердосплавные  резьбонарезные 
головки  с резьбовым соединением 
для внутренней и наружной  резьбы   

с профилем 55° BSW .

Твердосплавные  резьбонарезные 
головки  с резьбовым соединением для 

внутренней и наружной  резьбы   с 
неполным профилем 60° 

Твердосплавные  резьбонарезные 
головки  с резьбовым соединением для 

внутренней и наружной  резьбы   с 
неполным профилем 55°
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S

L1
L2
L3

ød
1

øD
s

VSSD.. .

øDs ød1 L1 L2 L3 S

8 7.6 60 15 12.80 S05

8 7.6 70 20 19 S05

8 7.6 90 40 39 S05

8 7.6 110 60 59 S05

10 9.6 70 20 18.5 S06

10 9.6 75 20 17.7 S06

10 9.6 90 40 38.5 S06

10 9.6 110 60 58.5 S06

10 9.6 150 100 98.5 S06

12 11.5 70 20 17 S08

12 11.5 90 40 37 S08

12 11.5 90 16 13.6 S08

12 11.5 110 60 57 S08

12 11.5 130 80 77 S08

16 15.2 90 40 38 S10

16 15.2 100 20 18 S10

16 15.2 110 60 58 S10

16 15.2 130 80 78 S10

16 15.2 150 100 98 S10

20 18.3 90 40 37 S12

20 18.3 120 25 20.5 S12

20 18.3 130 80 77 S12

20 18.3 200 120 117 S12

25 23.9 120 60 58 S15

25 23.9 135 35 33 S15

25 23.9 170 100 98 S15

Обозначение 
VSSD08L060S05-S 
VSSD08L070S05-C 
VSSD08L090S05-C 
VSSD08L110S05-C 
VSSD10L070S06-C 
VSSD10L075S06-S 
VSSD10L090S06-C 
VSSD10L110S06-C 
VSSD10L150S06-C 
VSSD12L070S08-C 
VSSD12L090S08-C 
VSSD12L090S08-S 
VSSD12L110S08-C 
VSSD12L130S08-C 
VSSD16L090S10-C 
VSSD16L100S10-S 
VSSD16L110S10-C 
VSSD16L130S10-C 
VSSD16L150S10-C 
VSSD20L090S12-C 
VSSD20L120S12-S 
VSSD20L130S12-C 
VSSD20L200S12-C 
VSSD25L120S15-C 
VSSD25L135S15-S 
VSSD25L170S15-C 

VSSD25L250S15-C 25 23.9 250 150 148 S15

T U N G A LOY

S = Размер соединительной резьбы

TungMeister,  прямая шейка и цилиндрический хвостовик.

Тип Материал
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический
Цилиндрический

Сталь
Тв. сплав
Тв. сплав
Тв. сплав
Тв. сплав

Сталь
Тв. сплав
Тв. сплав
Тв. сплав
Тв. сплав
Тв. сплав

Сталь
Тв. сплав
Тв. сплав
Тв. сплав

Сталь
Тв. сплав
Тв. сплав
Тв. сплав
Тв. сплав

Сталь
Тв. сплав
Тв. сплав
Тв. сплав

Сталь
Тв. сплав
Тв. сплав
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S

L1
L2
L3

ød
1

øD
s

ød
1

øD
s

S
L1L2

L3

øDs ød1 L1 L2 L3 S

12 7.6 55 3.8 - S05

16 9.6 65 6 - S06

16 11.5 65 4 - S08

20 15.2 70 4 - S10

Обозначение  
VSSD12L055W05-S 
VSSD16L065W06-S 
VSSD16L065W08-S 
VSSD20L070W10-S 

VSSD25L075W12-S 25 18.3 75 6 - S12

øDs ød1 L1 L2 L3 S

10 9.6 70 20 19 S06

10 9.6 90 40 39 S06

10 9.6 110 60 59 S06

12 11.5 70 20 19 S08

12 11.5 90 40 39 S08

12 11.5 110 60 59 S08

12 11.5 130 80 79 S08

16 15.2 70 20 18.5 S10

16 15.2 90 40 36.5 S10

16 15.2 110 60 58.5 S10

16 15.2 130 80 78.5 S10

20 18.3 90 40 37 S12

Обозначение
VSSD10L070S06-W-A 
VSSD10L090S06-W-A 
VSSD10L110S06-W-A 
VSSD12L070S08-W-A 
VSSD12L090S08-W-A 
VSSD12L110S08-W-A 
VSSD12L130S08-W-A 
VSSD16L070S10-W-A 
VSSD16L090S10-W-A 
VSSD16L110S10-W-A 
VSSD16L130S10-W-A 
VSSD20L090S12-W-A 

VSSD20L130S12-W-A 20 18.3 130 80 77 S12

VSSD**W.. .

VSSD**-W-A

У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

       S = Размер соединительной резьбы

S = Размер соединительной резьбы

TungMeister,  прямая шейка и хвостовик weldon.

TungMeister,  прямая шейка и цилиндрический хвостовик с отверстием для подачи СОЖ.

  Хвостовик Материал

Материал

WELDON

WELDON

WELDON

WELDON

WELDON

Сталь
Сталь
Сталь
Сталь
Сталь

TUNGSTEN

TUNGSTEN

TUNGSTEN

TUNGSTEN

TUNGSTEN

TUNGSTEN

TUNGSTEN

TUNGSTEN

TUNGSTEN

TUNGSTEN

TUNGSTEN

TUNGSTEN

TUNGSTEN
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S

øD
s

ød
1

°

L1
L2

L3

VTSD.. .

α° øDs ød1 L1 L2 L3 S

85 12 7.6 80 25 - S05

89 12 7.6 100 35 31 S05

89 12 7.6 110 60 58 S05

89 12 7.6 130 80 79 S05

85 16 9.6 125 34 31.6 S06

89 16 11.5 130 80 78.8 S08

85 16 11.5 140 22 19.3 S08

89 16 7.6 150 100 96 S05

89 16 9.6 150 100 98 S06

89 16 11.5 150 100 - S08

89 16 9.6 160 55 45.9 S06

89 16 9.6 170 120 119 S06

85 20 15.2 140 27.5 - S10

89 20 11.5 170 120 117 S08

89 20 11.5 170 80 68.6 S08

89 20 15.2 170 120 - S10

89 20 15.2 190 140 - S10

89 20 15.2 190 80 73 S10

89 20 15.2 210 160 - S10

85 25 18.3 160 40 - S12

85 25 15.2 170 56 - S10

89 25 18.3 180 120 - S12

89 25 18.3 210 100 91 S12

89 25 18.3 250 140 - S12

85 32 23.9 155 45 40 S15

85 32 18.3 190 80 - S12

85 32 23.9 220 100 - S15

89 32 23.9 250 150 - S15

Обозначение  
VTSD12L080S05-S 
VTSD12L100S05-S 
VTSD12L110S05-C 
VTSD12L130S05-C 
VTSD16L125S06-S 
VTSD16L130S08-C 
VTSD16L140S08-S 
VTSD16L150S05-C 
VTSD16L150S06-C 
VTSD16L150S08-C 
VTSD16L160S06-S 
VTSD16L170S06-C 
VTSD20L140S10-S 
VTSD20L170S08-C 
VTSD20L170S08-S 
VTSD20L170S10-C 
VTSD20L190S10-C 
VTSD20L190S10-S 
VTSD20L210S10-C 
VTSD25L160S12-S 
VTSD25L170S10-S 
VTSD25L180S12-C 
VTSD25L210S12-S 
VTSD25L250S12-C 
VTSD32L155S15-S 
VTSD32L190S12-S 
VTSD32L220S15-S 
VTSD32L250S15-C 

VTSD32L300S15-C 89 32 23.9 300 200 - S15

S

L1
L2
L3

ød
1

øD
s

°

VTSD**-W-A

α° øDs ød1 L1 L2 L3 S

89 12 9.6 110 60 59 S06
Обозначение  
VTSD12L110S06-W-A 
VTSD16L170S06-W-A 89 16 9.6 170 120 116 S06

T U N G A LOY

TungMeister,  цилиндрический хвостовик и коническая шейка с отверстием для охлаждающей 
жидкости.

TungMeister,  цилиндрический хвостовик и коническая шейка.

S = Размер соединительной резьбы

S = Размер соединительной резьбы

Материал

Материал

Сталь
Сталь

Тв. сплав
Тв. сплав

Сталь
Тв. сплав

Сталь
Тв. сплав
Тв. сплав
Тв. сплав

Сталь
Тв. сплав

Сталь
Тв. сплав

Сталь
Тв. сплав
Тв. сплав

Сталь
Тв. сплав

Сталь
Сталь

Тв. сплав
Сталь

Тв. сплав
Сталь
Сталь
Сталь

Тв. сплав
Тв. сплав

TUNGSTEN

TUNGSTEN
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T

M

L

øD
3

øD
2

S

L3
L2

øD2 øD3 L L2 L3 S M T

11.7 13 16 17.5 6 S08 M8 11

11.7 13 25 17.5 20 S08 M8 11

11.7 18 20 20 12 S08 M10 13

11.7 18 25 20 15 S08 M10 11

11.7 21 20 20 10 S08 M12 12.75

Обозначение  
VAD130L016S08-S-M8 
VAD130L025S08-S-M8 
VAD180L020S08-S-M10 
VAD180L025S08-S-M10 
VAD210L020S08-S-M12 

VAD210L025S08-S-M12 11.7 21 25 20 13 S08 M12 12.75

VAD**-M.. .

KEYV-S05 ● S05 7
KEYV-S06 ● S06 10
KEYV-S08 ● S08 15
KEYV-S10 ● S10 28
KEYV-S12 ● S12 28
KEYV-W20 ● S15 40
KEYV-177 ● S06 10

KEYV-217 ● S08 15
KEYV-T40L ● S08 / S10 15

KEYV-T20 ●
S05 7
S06 10

KEYV-T25 ● S06 10
KEYV-T30L ● S08 15

KEYV-T50L ●
S08

28
S10

OK

У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

Переходный адаптер TungFlex с TungMeister

     S = Размер соединительной резьбы

Ключ

Внешний вид Обозначение Склад Усилие зажима
         (Н·м) размер резьбы

Примечание: ключ заказывается отдельно.

 ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЕ В ИСПОЛЬЗОВАНИИ

Зазор

· Необходимо использовать режущие головки, обозначенные Tungaloy. Избегайте использования альтернативных головок,
 которые не являются продуктами Tungaloy, так как это может повредить хвостовик 
и может привести к серьезной аварии или травме.

· Перед установкой головки очистите соединительный винт воздушной струей или
салфеткой, чтобы удалить стружку и другие посторонние предметы.

· Не наносите смазку на соединительный винт.
· Пожалуйста, используйте подходящий ключ в соответствии с режущей головкой.

· Чрезмерный момент затяжки может привести к поломке головки.
· При необходимости точной обработки рекомендуется использовать
твердосплавный хвостовик

· Не применяйте чрезмерное усилие или молоток при затягивании или замене
режущих головок.

Соединительный
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L

øD
s

Lf

øD
c

T*-R.. .

B

A T

60°
rε

Обозначение øDc z øDs Lf L Пластина
D23-D25-45R 23 1 25 45 115 T1-R...

D25-D25-45R 25 1 25 45 115 T1-R...

D38-D32-85R 38 2 32 85 165 T1-R...

D50-D42-100R 50 4 42 100 190 T1-R...

D55-D42-100R 55 4 42 100 190 T2-R...

D60-D42-100R 60 4 42 100 190 T2-R...

D80-D42-100R 80 6 42 100 190

Интервалы внутр. резьбы 
M28 - M30

M32 - M42

M45 - M56

M58 - M68

M64 - M85

M70 - M85

M90 - T2-R...

Запасные части
Зажимной винт  КлючОбозначение

D23-D25... - D50-D42... CSTB-4 T-15F

D55-D42... - D80-D42... CSTB-5 T-20F

P    Сталь
M   Нерж. сталь
K    Чугун
N    Цветные мат-лы
S    Жаропрочные
H    Закаленные

Обозначение rε

С покрытием

A B T

G
H

3
3

0

T1-R14 0.14  14.4 9.525 4.76

T1-R28 0.28  14.4 9.525 4.76

T2-R14 0.14  17.8 12.7 6.35

T2-R28 0.28  17.8 12.7 6.35

: Складская позиция

 : Первый выбор
 : Второй выбор

Правостороннее исполнение, показано 4 пластины.

Резьбонарезные фрезы со сменными пластинами.

Пластины.

Однозубые резьбофрезы.

Р е з ь б о н а р е з н ы е  ф р е з ы  с о  с м е н н ы м и
п л а с т и н а м и .



27

M28 2 1.5 25.835

M30 3.5 3 2 1.5 26.211

M32 2 1.5 29.835

M33 3.5 3 2 1.5 29.211

M35 1.5 33.376

M36 4 3 2 1.5 31.670

M38 1.5 36.376

M39 4 3 2 1.5 34.670

M40 3 2 1.5 36.752

M42 4.5 4 3 2 1.5 37.129

M45 3 2 1.5 40.152

M48 4 3 2 1.5 43.670

M50 3 2 1.5 46.752

M52 4 3 2 1.5 47.670

M55 4 3 2 1.5 50.670

M56 4 3 2 1.5 51.670

M58 4 3 2 1.5 53.670

M60 4 3 2 1.5 55.670

M62 4 3 2 1.5 57.670

M64 4 3 2 1.5 59.670

M65 4 3 2 1.5 60.670

M68 4 3 2 1.5 63.670

M64 4 3 2 1.5 59.670

M65 4 3 2 1.5 60.670

M68 6 4 3 2 1.5 61.505

M70 4 3 2 1.5 63.505

M72 6 4 3 2 1.5 65.505

M75 4 3 2 1.5 70.670

M76 6 4 3 2 1.5 69.505

M78 2 75.835

M80 6 4 3 2 1.5 73.505

M82 2 79.835

M85 6 4 3 2 78.505

M90 6 4 3 2 83.505

M95 6 4 3 2 88.505

У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

• Рекомендуется попутное фрезерование.
• При нарезании резьбы в глухих отверстиях используйте правый инструмент с правым вращением. Обработка вести от дна к выходу.
• При обработке внутренней резьбы из полости отверстия, использовать левый инструмент и левое вращение.

 Стандартные режимы резания. 
ISO   Сплав

Скор. резания
Vc (м/мин.)

Подача на зуб
fz (мм/зуб.)        Обрабатываемый материал            

Мягкие неупрочненные стали 200HB  GH330 150 ~ 200 0.3 ~ 0.4

Стали углеродистые / легированные  < 300HB  GH330 150 ~ 200 0.17 ~ 0.26

GH330 30 ~ 50 0.14 ~ 0.2Стали для штамповки  < 50HRC  

Нержавеющие стали  < 300HB.  GH330 150 - 200 0.05 - 0.12 

Резьбонарезные фрезы и применимые резьбы.

Диаметр ин-та
Применимая резьба Основной диаметр

для макс. шага резьбы

Тип резьбы Крупный шаг
резьбы Мелкая резьба Крупный шаг

резьбы
Мелкий шаг

резьбы
D23 X 1 зуб      

T1-тип пластины

D25 X 1 зуб       
T1-тип пластины

D38 X 2 зуба    
T1-тип пластины

D50 X 4 зуба     
T1-тип пластины

D55 X 4 зуба     
T2-тип пластины

D60 X 4 зуба    
T2-тип пластины

D80 X 6 зубьев 
T2-тип пластины
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Данные о режимах механической обработки

ISO

Материал Характеристики
Предел 

прочности 
[Н/мм2]

Твердость
HB

P

Нелегированная сталь         
и литая сталь

< 0.25 %C Отпущенная 420 125

≥ 0.25 %C Отпущенная 650 190

< 0.55 %C Закаленная и отпущенная 850 250

≥ 0.55 %C Отпущенная 750 220

Закаленная и отпущенная 1000 300

Низколегированная сталь и литая сталь
(Менее 5% легирующих элементов)

Отпущенная 600 200

Закаленная и отпущенная

930 275

1000 300

1200 350

Высоколегированная, литая    и 
инструментальная стали.

Отпущенная 680 200

Закаленная и отпущенная 1100 325

Нержавеющая сталь и литая сталь Ферритная/мартенситная 680 200

Мартенситная 820 240

M Нержавеющие стали Аустенитная 600 180

K

Чугун с шаровидным графитом (GGG)
Ферритная/перлитная 180

Перлитная 260

Серый чугун (GG)
Ферритная 160

Перлитная 250

Ковкий чугун
Ферритная 130

Перлитная 230

N

Алюминиевый
литьевой сплав

Не упрочненная 60

Упрочненная 100

Aluminum-cast,

alloyed

=<12% Si Не упрочненная 75

Упрочненная 90

>12% Si Высокотемпературный 130

Медные сплавы

>1% Pb Свободное резание 110

Латунь 90

Электротехническая медь 100

Неметаллы
                Пластик

Твердая резина

S
Жаропрочные сплавы

Fe основа Отпущенная 200

Упрочненная 280

Ni или Co основа

Отпущенная 250

Упрочненная 350

Отливка 320

Титановые сплавы
RM 400

RM 1050

H
Термообработанные стали

Закаленный 55 HRC

Закаленный 60 HRC

Отбеленный чугун Отливка 400

Чугун Закаленный 55 HRC



29

У С К О Р Е Н Н А Я  О Б Р А Б О Т К А

Скор. резания 
(м/мин.)

Диаметр обработки

Подача (мм/зуб.)
IC908 2 3 4 6 8 10 12 14 16 20 25 30

100-250 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

80-210 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

65-170

110-180 0.02 0.03 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.15 0.18

95-160 0.02 0.03 0.03 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.15 0.18

90-160 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

65-200 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

70-210 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

95-160 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

130-170 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

75-100 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

110-170 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

70-155 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

85-100 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1 0.11

120-160 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

75-160 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

70-150 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

110-140 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

120-160 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

110-140 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.21 0.15 0.18 0.21

160-300 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

150-350 0.03 0.04 0.04 0.06 0.07 0.08 0.09 0.11 0.12 0.15 0.18 0.21

100-250 0.02 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.10 0.12

100-400 0.05 0.06 0.07 0.09 0.1 0.11 0.12 0.13 0.15 0.18 0.22 0.25

20-80 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05 0.05

20-80 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.04 0.05 0.05

55-65

45-55

90-105

55-65

При большой длине вылета, уменьшите скорость подачи на 40%

AH725
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  Программа   для   фрезерования внутренней резьбы 
на станке с ЧПУ.
Правая резьба (попутное фрезерование) снизу вверх. 
Программа написана для центра инструмента.
Этот метод программирования не требует значения коррекции 
радиуса инструмента, кроме смещения при изнашивании.

Основная программа.
G90 G00 G54 G43 H1X0 Y0 Z10 S ...            
G00 Z-(Глубина резьбы)
G01 G91 G41 D1 X (A/2) Y-(A/2) Z0 F ...      
G03 X(A/2) Y(A/2) R (A/2) Z(1/8 шага)                  
G03 X0 Y0 I -(A) J0 Z (шаг)
G03 X-(A/2) Y(A/2) R (A/2) Z(1/8 шага)        
G01G40 X -(A/2) Y-(A/2) Z0
G90X0 Y0 Z0

Внутренняя резьба.

Example: M 48x2.0 IN-RH  (Thread depth 25

Toolholder: MTSR0029 J30
(Cutting dia. 29 mm

Insert: MT30 I2.0ISO
A=(Do-

(Tool compensation of radius=0)

G90 G0 
G0 Z-25

G01 G91 G41 D1X 4.75

G03  X4.75 Y4. 75 R4. 7
G03 X0 Y0 I -9.5 J0 Z2. 0
G03 X-4.75 Y4. 75 R4. 75

 G40 X -4.75 -4 7

G90 G0 X0 Y0 Z0
M30
%

Основной диаметр

A
D

DO

       Путь инструмента

A/2
A/2

Y+

Y-

X+X-

A = Do – D
2

A = Радиус пути инструмента              
Do = Основной диаметр резьбы                          
D = Диаметр инструмента.

Внутренняя резьба Наружная резьба

Операция фрезерования резьбы применима для резьбонарезания 
в несимметричных деталях с использованием преимуществ 

возможностей программ спиральной интерполяции на 
современных обрабатывающих центрах.

Example: M20x2.0 IN-RH (Thread depth 20 mm)
Tool : 　MTEC1010C27 2.0ISO

(Cutting dia. 10 mm)
A=(Do-D)/2=(20-10)/2=5
A/2=2.5
(Компенсация инструмента на радиус Т=0)
G90 　　G0 G54 G43 G17 H1X0 Y0 Z10 S4000
G0 　　  Z-20
G01 　　G91 G41 D1X 2.5 Y-2.5 Z0 F840
G03 　　X2.5 Y2.5 R2.5 Z0.25
G03 　　X0 Y0 I-5.0 J0 Z2.0
G03 　　X-2.5 Y2.5 R2.5 Z0.25
G01 　　G40 X-2.5 Y-2.5 Z0
G90 　　G0 X0 Y0 Z0
M30

%

   Правая
резьба резьба

Правая  ЛеваяЛевая
   резьба   резьба
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MTECS малые диаметры, короткие твердосплавные резьбофрезы.

Резьбофрезерование - рекомендуемая процедура.

Точка
старта

Центральное
положение

Тангенциальный
подход по дуге

Нарезание
резьбы

Тангенциальный
отход по дуге

Конечная
    точка

ISO    Материал

Скорость 
резания,
м/мин.

Подача (мм/зуб.) для диаметра (мм.)

Ø1.5 Ø2 Ø3 Ø4 Ø5 Ø6 Ø7 Ø8 Ø9 Ø10 Ø12 Ø14 Ø15

P

Низкоуглерод. 
cтали. 60-120 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

Высокоуглерод. 
стали. 60-90 0.04 0.05 0.06 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14 0.14 0.16 0.17 0.18

Легированные 

стали 50-80 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14

Литье 70-90 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.1 0.12 0.13 0.14

M Нерж. сталь 60-90 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.1 0.11 0.12 0.13

S Жаропрочка 

Титан 20-40 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08

K Чугун 40-80 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

N
Алюминий 80-150 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

Синтетика 

Пластик 50-200 0.1 0.11 0.12 0.14 0.16 0.18 0.19 0.19 0.19 0.19 0.19 0.2 0.2

Параметры резания для MTECS
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•

• 2xD и 3xD длина резьбы
• Высокая скорость резания
• Малое время цикла.
• Низкие силы резания из-за короткого профиля контакта

 что обеспечивает точную и параллельную резьбу
• Предотвращает овальность на тонких стенках детали.
• Нет необходимости извлекать поломанные зубья.
• Надежная резьба в глухих отверстиях
• Отличная производительность на закаленной стали,

жаропрочных и титановых сплавах.

Особенности

 Для  производства  небольших  внутренних  резьб 
используются твердосплавные резьбофрезы MTECS 

(Mill Thread Endmills Carbide Short). 
Короткая зона резания с тремя зубцами и тремя 

канавками. Заниженная шейка  между зоной резания 
и хвостовиком.

MTECS малые диаметры, короткие твердосплавные резьбофрезы.

По сравнению с метчиками, SOLIDTHREAD является 
более точным инструментом, обработка резьбы 
значительно производительней, и нет опасности 

защемления сломанного зуба в отверстии.

Резьбофрезы в сравнении с метчиками.
Отличия Твердосплавные резьбофрезы Метчик
Качество поверхности 
Геометрия профиля
Допуск на резьбу            
Машинное время                  
Нагрузка
Диапазон диаметров резьбы 
Правая/левая резьба    
Геометрическая форма

Высокое
Очень хорошее

4H, 5H, 6H стандарт          
Меньше или равно метчику 

Очень низкая
Широкий диапазон диаметров 

Корпус
Полный профиль

Среднее
Средняя

6H стандарт, 4H - специальный                   
Малое

Высокая
Для конкретного типоразмера                          

Для правого и левого неполного профиля

Уникальная конструкция инструмента обеспечивает 
очень точный профиль резьбы и  высокую 

производительность благодаря сплаву
AH725 с PVD покрытием.

Малая длина режущей части гарантирует низкую силу, 
которая минимизирует изгиб инструмента. Это 

обеспечивает высокую точность резьбы по всей длине.

Миним. размеры резьбы: М1х0,25 ( диам. отв. 0,75 мм)
до М20х2,50.
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