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На изображении показано возможное применение

Низкая ВысокаяСкорость резанияИденти-
фикаци-
онный
номер

ISO Материалы

Иденти-
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номер

ISOМатериалыОбласть при условии жеской синхронизации подачи

ISO N цветные металлы
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УНИВЕР САЛЬ
НЫЕ

СПЕЦИ
АЛЬНОЕ 
НАЗНА
ЧЕНИЕ

ВЫСОКО
СКОРОСТНЫЕ

NEW  CODE 

OLD CODE

AU+SL
9 66TI

AUXSL
9 66TI

LA-HT
9 23NI

HDISL HFACT-P

Coating Coating NI Coating Coating

Пожалуйста, перейдите на страницу общего каталога Yamawa  для полного представления о размерах, допусках и заходных частях инструмента
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STI (EG)
M

2.6~24
467

STI (EG)
UNC/UNF

No. 4~3/4
468

 oзначает отсутствующие цифры в старых кодах:  

3=DIN371 UN     4=DIN374/376 UN     6=DIN371 M     7=DIN376 M     8=DIN374 MF     9=DIN5156 G
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