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System chart of taps for  through holes on ISO P - steel ~ 45HRC
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Раздел 1 - Общее назначение и универсальные

ОБЩЕЕ  
НАЗНАЧЕНИЕ

УНИВЕР САЛЬ
НЫЕ

NEW  CODE 

OLD CODE

HT
9 20

PO
9 30

PO
9 30OX

PO
9 30TI

AU+SL
9 66TI

AUXSL
9 66TI

Coating Coating Coating

Пожалуйста, перейдите на страницу общего каталога Yamawa  для полного представления о размерах, допусках и заходных частях инструмента

M
M2~48

135

M1.4~48
115

M2~48
122

M2~24
117

M3~12
107

M6~12
108

MF
MF3~48

135

MF4~48
115

MF4~48
122

MF8~20
117

MF8~12
107

MF8~12
108

UNC/UNF
No. 4~1.3/4

141

No. 4~1.3/4
117

No. 4~1.3/4
124

G/Rp
1/16~1.1/2
143 576

1/16~1.1/2
118 401

1/16~1.1/2
125

1/8~1/2
118

BSW
1/8~1.1/2

401

NPT/NPTF
1/16~2

305 308

Rc
1/16~4

551

NPS/NPSF
1/8~1

310 311

PG
7~36

143

 oзначает отсутствующие цифры в старых кодах:  

3=DIN371 UN     4=DIN374/376 UN     6=DIN371 M     7=DIN376 M     8=DIN374 MF     9=DIN5156 G
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System chart of taps for  through holes on ISO P - steel ~ 45HRC
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Область при условии жеской синхронизации подачи

Низкая ВысокаяСкорость резания

Материалы

Иденти-
фикаци-
онный
номер

ISO

Иденти-
фикаци-
онный
номер

ISO Материалы

Ав
то

ма
тн

ые
 и

 
ко

нс
тр

ук
ци

он
ны

е 
ст

ал
и

Уг
ле

ро
ди

ст
ые

 и
 

ни
зк

ол
ег

ир
ов

ан
ны

е 
ст

ал
и

Ср
ед

не
ле

ги
ро

ва
нн

ые
и 

от
ож

ен
ны

е 
ст

ал
и

Вы
со

ко
ле

ги
ро

ва
нн

ые
ст

ал
и

Ин
ст

ру
ме

нт
ал

ьн
ые

ст
ал

и
Вы

со
ко

пр
оч

на
я

ст
ал

ь

Вы
со

ко
пр

оч
на

я
ст

ал
ь

Ин
ст

ру
ме

нт
ал

ьн
ые

ст
ал

и
Вы

со
ко

ле
ги

ро
ва

нн
ые

ст
ал

и
Ср

ед
не

ле
ги

ро
ва

нн
ые

и 
от

ож
ен

ны
е 

ст
ал

и
Уг

ле
ро

ди
ст

ые
 и

 
ни

зк
ол

ег
ир

ов
ан

ны
е 

ст
ал

и
Ав

то
ма

тн
ые

 и
 

ко
нс

тр
ук

ци
он

ны
е 

ст
ал

и

EH-HT
EH-PO

ISO P Сталь



15

Раздел 2 - Специального назначения, высокопроизводительные и высокоскоростные

СПЕЦИАЛЬНОЕ 
НАЗНАЧЕНИЕ

ВЫСОКАЯ 
ПРОИЗ
ВОДИ
ТЕЛЬ

НОСТЬ

ВЫСОКО 
СКОРОСТНЫЕ

NEW  CODE 

OLD CODE

PO-VA
9 35OX

PO-VA
9 35TC

SL+VA
9 65OX

ZEN-P
1 30NX

EH-PO
2 30

EH-HT
2 20

MHSL F-SL HDISL

Coating Coating Coating Coating

Пожалуйста, перейдите на страницу общего каталога Yamawa  для полного представления о размерах, допусках и заходных частях инструмента

M
M2~36

127

M2~20
129

M3~12
102

M3~24
130

M3~24
126

M3~24
145

M6~12
105

M3~12
110

M6~20
111

MF
MF8~24

127

MF10~16
130

MF8~20
126

MF8~16
145

MF10~16
105

MF10~12
110

MF10~20
111

UNC/UNF
No. 4~2

128

No. 6~1
130

No. 4~3/4
271

No. 4~3/4  
224

G/Rp
1/8~1/2

146

BSW
3/16~3/4

417

NPT/NPTF
1/8~3/4

304

Rc

NPS/NPSF

PG

 oзначает отсутствующие цифры в старых кодах:  

3=DIN371 UN     4=DIN374/376 UN     6=DIN371 M     7=DIN376 M     8=DIN374 MF     9=DIN5156 G

Т
Е

Х
Н

И
Ч

ЕС
К

А
Я

 
И

Н
Ф

О
Р

М
А

Ц
И

Я

Н
А

К
А

Т
Н

Ы
Е 

М
ЕТ

Ч
И

К
И

Н
А

Р
ЕЗ

А
Н

И
Е 

Р
ЕЗ

Ь
Б

Ы

IS
O

 N
IS

O
 P

 - 
IS

O
 M

IS
O

 H
IS

O
 S

IS
O

 N
IS

O
 K

IS
O

 M
IS

O
 P


