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5м/мин 10м/мин 15м/мин 20м/мин 30м/минVc(м/мин)

5м/мин 10м/мин 15м/мин 20м/мин 30м/минVc(м/мин)

M4

M3

M1

M2

M4

M3

M1

M2

1.4401
(AISI316)
DUPLEX

1.4539
(AISI904L)

1.4350
(AISI304)

1.4305
(AISI303)

1.4401
(AISI316)
DUPLEX

1.4539
(AISI904L)

1.4350
(AISI304)

1.4305
(AISI303)

AUXSP

SU2-SP

AU+SP

SP-VA
(Coating)

AUXSPAUXSPAUXSP

SU2-SPP

SP+VA
SP-VA

ZEN-B

На изображении показано возможное применение

Материалы МатериалыОбласть при условии жеской синхронизации подачи

Низкая ВысокаяСкорость резания
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Иденти-
фикаци-
онный
номер

ISO

Иденти-
фикаци-
онный
номер

ISO

ISO M нержавеющая сталь
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 PУНИВЕР САЛЬ

НЫЕ
СПЕЦИАЛЬНОЕ 

НАЗНАЧЕНИЕ

NEW  CODE 

OLD CODE

AU+SP
9 86TI

AUXSP
9 86TI

SP-VA
9 45OX

SP-VA
9 45TC

SP+VA
9 85OX

SU2-SP
9 44OX

ZEN-B
1 40OX

Coating Coating Coating

Пожалуйста, перейдите на страницу общего каталога Yamawa  для полного представления о размерах, допусках и заходных частях инструмента

M
M3~20

66

M6~12
67

M2~36
79

M3~20
82

M3~12
78

M3~24
87

M3~24
89

MF
MF8~20

66

MF8~12
67

MF8~24
80

MF10~24
356

MF8~16
89

UNC/UNF
No. 4~2

80

No. 4~1
90

G
1/8~3/4

81

1/8~3/4
87

BSW
3/16~1

354

NPT/NPTF
1/16~1

302 303

STI (EG)
UNC/UNF

No. 2~1/2
218

 oзначает отсутствующие цифры в старых кодах:  

3=DIN371 UN     4=DIN374/376 UN     6=DIN371 M     7=DIN376 M     8=DIN374 MF     9=DIN5156 G


